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Nitrokarbirlemede Yangina Dayanim Slovenya'da
Yeni Trend Test Fininlarinda ‘Sistem Teknik’ imzali
QPQ Trendler Yangin Test Laboratuvari



— BASARILARIMIZ ARTARAK DEVAM EDIYOR

Cok degerliokurlarimiz;

Dergimizin 6.sayisi ile karsinizdayiz. Bu sayimiz-
da, gecen 3 ay zarfinda yaptigimiz islerden bahset-
mek istiyorum. Turkiye'de en buyuk disli Ureticiler-
den birisi olan Kagmazlar firmasina rulolu izotermik
Isil islem Tesisi'nin kurulumunu yaptik ve devreye
aldik. Tam otomatik ve surekli calisan tesis saye-
sinde, musterimizin isil islem kapasitesi artti, enerji
ve isGilik maliyetleri dustd, talasli imalatta isleme
suresi yari yarlya azaldi ve kesici takim kullanma
suresi d¢ misliartti.

ikinci basarili kabulimUzde bakir levha imalat
kokld bir firmaya yaptigimiz korucu atmosferli Can
Tipi Bakir Isil islem Firini oldu. imal etmis oldugu-
muz firin, misterimizde kuruldu ve devreye alindi.
Testleri devam ediyor. Koruyucu atmosfer gaz je-
neratord ile birlikte tesis tam olarak devreye alin-
diginda, musterimizin Urun kalitesi ve kapasitesi
artacak.

Uclinct basarili sevkiyatimiz ise otomotiv debri-
yaj balata baskisticin diyafram yay isil islem hatlari
oldu. Yurtdisinaihrag edilen bu hatlar tam otomatik
olarak operator olmadan c¢alisan endustri 4.0 hazir
Urindmduz oldu.

Dordunct olarak, cok uzun zamandan beri Uzerinde
calistigimiz havacilikta kullanilan titanyum ve gok 6zel
alasim baglanti elemanlarinin isil islemini saglayan
ozelbir firmimizin tim testlerini bitirdik. Fabrikamizda
Isil islemi yapilan parcalar test ve analizlerden basari
ile gectiler. Bu firnimizda, havacilik baglanti elemanla-
ri Ureten uluslararasi bir firmaya nakledilecek.

Besinci basarili sevkiyatimiz, Kanada'ya oldu. Pan-
demi sartlarinda hig ziyaret yapmadan siparisini aldi-
gimiz yangina karsi dayanim test firnimizin firmamiz-
daonkabullnd video konferansile yaparak sevk ettik.

Altinci basarili kabulimuzde, savunma sanayiimiz
icin yaptigimiz allmetal vakum brazing firinimiz, mas-
terimizin zorlu 6n kabultestlerini ok rahat saglayarak
gecti. Vakum firinlarimizi daha modidiler hale getirme-
miz sayesinde musterimiz sahasinda da kurulumu-
muz ¢ok kisa strede gerceklesti.

Yine pandemi kosullarinda, uluslararasi bilinirligi-
miz sayesinde, Slovenya'dan almis oldugumuz firin-
lari tamamlayip sevk ettik. Montaj ve devreye alma
calismalarimiz takvime uygun basaril bir sekilde de-
vam ediyor.

Cinkosan i¢in Ar-Ge bolimimdzin tasarladigr ve
Turkiye'de ilk olacak olan TDZ Thermal Diftizyon Cin-
ko kaplama Unitesini de bitirdik ve testlerine basladik.
Bu tesisin ozelligi tamamen gevreci olmasi, cevreye
zarar veren hicbir atigin olmamasi, pargada normal
Ginko kaplamasi olusan Hidrojen kirilganliginin olus-
mamasi ve tuz korozyon testlerinin 3000 saatin tze-
rinde olmasi.

Basar hikayelerimiz bunlarla sinirli degil. Yukarida
bahsettiklerim disinda da pek gok ¢alismamiz devam
ediyor. Bu basariyi saglayan satis ve pazarlamada,
tasarimda, Uretimde, devreye almada ve serviste ¢all-
san beyaz ve mavi yaka tuim arkadaslarima tesekkur
ediyorum.

Ayrica bu vesile ile sizlere en basta saglik, huzur ve
basarili biris yasami diliyorum.

Saygilarimla.

Mehmet Ozdeslik
Sistem Teknik A.S.
Grup Yonetim Kurulu Baskani

mehmetozdeslik@sistemteknik.com
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TEKNIK MAKALE

INFRARED KOMPOZIT PLAKA

KURLEME FIRINI

Alper KELESOGLU - Sistem Teknik Teknoloji Gelistirme ve inovasyon Miidiirii

Uinlimiizde havacilik ve oto-
G motiv sektoriinde yapilan bi-

limsel arastirmalarin birgogu
bu tip alanlarda kullanilan donanim-
lara ait yapi materyallerinin kiitlele-
rinin diistirilmesi ve yakit tasarrufu
saglanmasi adina yonlenmistir. Bu
dogrultuda aragtirmacilar gesitli
malzemeleriincelemisler ve 6zel-
likle yiiksek mukavemetli termoset
bilesenlerin lizerinde durmuslardir.
Gozetilen termoset bilesenler temel-
de kompozit malzemeler sinifinda
olmakla beraber organik kdkenli
plastik malzemelerin ana fazi olus-
turdugu ve fiberlerin giiglendirdigi
biriskelet yapisina sahiptirler. Elde
edilen kompozit bilesenlerin ham-
maddeden istenilen sekle ulasa-
bilmesiigin bir 6nisitmaislemine
tabii tutulmasi gerekmektedir. Daha
sonra termoformlama ve presleme
gibidiger sekil verme islemlerinden
gegirildikten sonra materyal nihai

formuna ulasmaktadir. Bahsedilen
iki adet sekil verme iglemine drnek
verilecek olunursa havacilik sek-
toriinde aliminyum alagimlarinin
yerine kompozit malzemeler ugak
fani kaportalari, kapi saseleri, ugus
kontrol paneli ve dahilindeki ara do-
nanimlar ve birgok govde sasesiyapl
bilesenlerinde tercih edilmeye bas-
lanmistir. Otomobil sektoriinde ise
akdi tastyici kaplardan kapi elcekle-
rine, el freni tutma aparatindan arag
gogusligline kadar birgok donanim
kompozit malzemelerden imal edil-
mektedir. Ar-Ge projemiz sonucunda
ortaya ¢ikan onisitma firrnimiz basta
havacilik ve otomotiv sektorii olmak
tizere kompozit malzemelerdesilis-
leme ihtiyag duyan diger sektorlerde
de kullanilmak tizere tasarlanmistir.

infrared ile Isitma
infrared 1sinlari giines Isinlarinin
0,76ila 300 mikrometre dalga boyu

Infrared heater

_Transmission
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O Sekil 1- infrared Isin Malzeme Etkilesimi [1].

araliginda olanisinlardir. Bu frekans
araligindakiiginlar tagimig olduklar
yiiksek enerji sayesinde temas ha-
linde olduklariyiizeyleri etkin bir se-
kilde 1sitmaktadir. infrared isiticilar-
dan cikanisinlar Sekil 1'de verildigi
gibi, malzeme {izerinde absorblana-
bilir, gecirilebilir veya geri yansitilabi-
lir. Burada etkinisi transferinin sag-
lanabilmesi igin malzemenin gonde-
rileniginlarin olabildigince fazlasini
absorblamasi gerekmektedir.
infrared firin tasariminda, Tablo 1'de
verileninfrared isitici parametrelerin
her biri g6z 6niinde bulundurulmak-
tadir. Oyle ki islem gérecek kompozit
malzemede hedeflenen sicaklik
derecesi ve etkiyen etkin dalga

boyu araligina gore segilebilecek
infrared isitici tiirleri siniflandirilir.
Kompozit malzemenin rengine bagli
olarak maksimum isitransferinin
gerceklestirilebilmesiiginisitici bir
alt siniflandirmaya daha alinir. Nihai

Heated object
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Isitici segimiigin enerji verimliligi
g0z oniline alinarak isiticinin sahip
oldugu radyant verim degerlendirilir.
Radyant verim, infrared isiticinin

saglamis oldugu isi enerjisinin
malzemeninsitici ile arasindaki
mesafeye bagli olarak ne kadarlik
bir kismini verimli bir gekilde akta-

rabildiginin bir gostergesidir [3]. Son
olarakisiticinin galisma kosullarina
gore fiziksel dayaniklihgi degerlen-
dirilmektedir.

Parametre Metal Kilifi KuartzTiip HalojenLamba Katalitik Diiz YiizeyliPanel Seramik
Radyant
Verim (%) 56 61 86 80 88 96
Etkin Dalga
Boyu Aralig 2,5-3 1,6-1,9 1-1,2 2-5 2,5-6 2-10
(um)
Tl Yiiksek Diisiik Cok Diisiik Yiiksek Orta Orta
Dayaniklilik ¥ ¥
Isitma/
Sogutma Yavas Hizli Gok Hizli Gok Yavas Yavas Yavas
Tepki Siiresi
Maksimum 1400 1600 4000 800 1600 1300
Sicaklik (°F)
A Diisiik Diisiik Yiiksek Diisiik Diisiik Diisiik
Duyarliligi

O Tablo 1-infrared Isitici Genel Bilgileri [2].

Kompozit Plaka Kiirleme Firini
Kompozit plaka kiirleme firintigin
infraredile 1sitma bashgi altinda
verilen infrared isiticilara ait para-
metreler detayli olarak incelenmistir.
Degerlendirme sonucu seramik
infrared isiticilarin uygulamaiigin
ideal oldugu sonucuna varilmistir.

DR O

ey m

(a)

Radyant verimi artirmak lizere Sekil
2'de verilen diiz seramik rezistanslar
yerine konkav sekilli seramiksiti-
cilar kullaniimigtir. Konkav isiticilar
yapilariitibariile diiz sekilliisiticilara
nazaran malzeme-isitici arasindaki
etkinisi transfer alanini odaklaya-
bilme 6zelligine sahip oldugundan

(D) -

O Sekil 2- Seramik infrared Isiticilar, (a) Diiz, (b) Konkav [4].

tercih edilmistir. Yansiyanisinlar
tekrar malzeme lizerine génderme
maksadiile Sekil 3'te verilen yliksek
yansitma katsayisina sahip reflek-
torler de sisteme dahil edilerek mal-
zemeye ulasacakisil giiciin dahada
artirlmasi hedeflenmistir.
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@) Sekil 3- Reflektor [5].

Malzemenin kiirlenmesi esnasinda lardan gekilen gazlarin filtrasyonu sartlarina uygun hale getirilmesi
¢ikan zehirli gazlarin bertarafiigin icin firina bir filtre tinitesi dahil edi- saglanmigtir. Bu kapsamda Ar-Ge
firin girig ve ikis kesitlerine davlum-  lerek iSG kurallarina uygun sekilde faaliyetlerimiz sonucu iiretilen infra-
bazlarilave edilmis ve davlumbaz- desarj edilen havanin mahal galisma  red firin Sekil 4'te verilmistir.

Q Sekil 4- infrared Firin.

infrared firnda kiirleme prosesine tabii tutulan malzemenin firin ¢ikigindaki termal kamera goriintiisii ise Sekil 5'te
verilmistir.
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Sekil 5'ten goriildigi gibi firndan ¢ikan pla- 262T°C
ka tizerindeki sicaklik homojenlik degerleri 2500
yapilan hesaplama, simiilasyon ve tasarim 3350
faaliyetlerini dogrular niteliktedir.

2000
Sistem Teknik infrared Kompozit 1750

Kiirleme Firinlarinin Muadillerine Gore
Ustiinliikleri

infrared 1sitma teknolojisini kullanip bunu
ticarilestiren birgok uluslararasi firma bulun-
maktadir. Ancak Ar-Ge faaliyetlerimiz sonu-
cuortaya gikan on isitma firini tilkemiz adina
bir ilktir ve otomotiv sektoriinde faaliyet

1500

1250

1000

gosteren bir firmanin sahip oldugu firinile

kiyaslandiginda sahip oldugu tistiinliikler ve

benzerlikler agagidaki tabloda 6zetlenmistir.

Teknik Ozellik

31,0°C

O Sekil 5- Kiirlenmis Kompozit Malzeme.

Isitici Rezistans Tipi

Proje Ciktisi

220V gerilim altinda galisan 250 ve
200 W'lik seramik infrared isiticilar

Diger Firma Uriinii

200V gerilim altinda galisan 250 ve 200
W'lik seramik infrared isiticilar

Konveyor Agirhg

<1kg/m2

~1kg/m2

Gaz Emisi

Firin giris ve gikisinda toplamda 2 adet ayarlanabilir klapeli

davlumbazlarile

Firin ¢ikisinda klapesiz
davlumbazile

Filtreleme Sistemi

Elektrostatik ve aktif karbon filtre ile tim ugucu
organik bilesenlerin filtrelenmesi saglanmistir

Sadece elektrostatik
filtre kullaniimigtir

Isitici ve Malzeme
Arasindaki Mesafe Kontrolii

Ayarlanabilir Mesafe (100-150 mm)

Sabit Mesafe (150 mm)

Tel Konveydr Sistemi

Birbirinden bagimsiz ve pndmatik pistonlar vasitasiyla ger-
ginligi saglanan ve yedek telleri olan gerdirme sistem

Yayl gergi altinda birbirine
baglh teller

Ar-Ge faaliyetimiz sonucu ortaya
¢tkan onisitma firlninin muadille-
rinden en biyiik farki tel konveyor
sistemiile saglanmistir. Muadil sis-
temlerde yayli gergi altinda birbirine
bagliteller bulunurken bu tellerin bir
tanesinin kopmasi veya acilmasi du-
rumunda tamirii¢in harcanan siire
goz oniine alindiginda seri tiretim
yapan firmalarigin biiyiik kayiplara
sebep vermektedir.

Kaynaklar

Ancak Ar-Ge faaliyetimiz sonucu
ortaya gikan onisitma firlninda kon-
veyor telleri birbirlerinden bagimsiz
olduklarindan ve yedek tellerin de
ulagmasi kolay oldugundan dolayi
harcanan siire gok kisalmakta ve
firmanin seri Giretimine katki saglan-
maktadir. Bir diger kolaylk ise isitici
ile malzemeler arasindaki uzakligin
ayarlanabilir olmasidir. Her ne kadar
sonyillarda buislem diger firmalar

tarafindan da saglanabilirolsada
seri Uretim yapan firmalarigin tablo-
da dabelirtildigi gibi bu mesafe sabit
olacak sekilde tasarlanmaktadirlar.
Ancak Ar-Ge faaliyetimiz sonucu or-
taya ¢ikan 6ni1sitma firini birgok sek-
tore ve dolayisiyla birgok malzeme
ve boyutlarina hitap ettiginden dolayi
en etkinisilislemin gergeklesmesi
acgisindan ayarlanabilir olarak tasar-
lanmistir.

[1]-https://infra-heater.com/catalog/infrared-chambers/multipurpose-infrared-chambers-mic.html, Erisim Tarihi: 07.09.2021.

[2]- https://www.deltat.com/ceramic_infrared_heaters.html, Erigim Tarihi: 07.09.2021.

[3]- K.J. Brown, R. Farrelly, S.M. O'Shaughnessy, and A.J. Robinson, 2016, Energy Efficiency of Infrared Heating Elements, Applied

Energy, 162,581-588.

[4]- http://www.ceramicx.com.tr/seramik-rezistanslar/, Erigsim Tarihi: 07.09.2021.
[5]- http://www.ceramicx.com.tr/shop/ras-2/, Erigim Tarihi: 07.09.2021.
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NITROKARBURLEMEDE YENI TREND QPQ

Sarkay SASI - Hef Durferrit Turkey Genel Miidiir

uz banyolarinda nitrokarburi-
Tzasyon diinya ¢apinda kullani-

lan bir prosestir. Artan bir sekil-
de, TUFFTRIDE® islemi oksidatif son
islem ile kombinasyonuile beraber,
QPQ® olarak adlandirilanislem, sert
krom kaplama, nikel kaplama, ginko
kaplama vb. gibi galvanik kaplama
islemlerinin yerine ya da korozyona
dayanikli gelik kullanimi gereken
ortamlarda korozyon direncidaha
diisiik ve daha az maliyetli geliklere
bu direnci kazandirmak amagli kul-
laniimaktadir.
Basglica faydalar, yliksek aginma di-
renci, yorulma mukavemeti ve 6zel-

likle olaganiistii yiiksek korozyon
direncidir.

TUFFTRIDE®-/QPQ® ‘in, sundugu
ozel avantajlar.

+ Sicakhk kararlihgi en yiiksek proses
olma 6zelligi

+ Hizli ve sabit 1si transferi

« Cok kararli kimyasal bilegim

*Kisa siireli proses ¢evrimi

+ Basit kontrol edilebilirlik

+ Kullanim esnekligi

Isiliglem &ncesi parga lizerinde me-
kanik islem kalintilarina karsi gore-
celi duyarsizlik da dikkate degerdir.
Sonug olarak, kapsamli ve maliyetli

ontemizleme islemleri gerekli de-
gildir.

Digerisilislem ortamlariyla karsi-
lastirildiginda, eriyik tuz olaganiisti
yiiksek nitrojenigerir.
Nitrokarbiirleme islemi, eriyik icine
daldirildiktan hemen sonra baslar.
Birkag dakika icinde ylizeyde bir
beyaz tabakanin olusumu tespit
edilebilir.

Prosesin kontolii basitge:
*Isiliglem sicakhgi

*Isiliglem siresi

* Tuz eriyiginin kimyasal bilesimi'ni
izlemekten ibarettir.

O TUFFTRIDE®-/QPQ®@ siirecini yiiriitmek icin bilgisayar kontrollii tuz banyosu tesisi

Proses Adimlan

Diger nitrokarbiirleme yontemleri-
ne kiyasla buiglemi yiiriitmek ¢cok
kolaydir. Baglangig olarak, pargalar
hava ortaminda yaklasik 350 °C'ye
isttilir. Nitrokarbiirlemenin kendisi
¢ogunlukla 580 °C'lik sicaklikta
gerceklestirilir. Bu sicakliktaisilig-

lem siiresi genellikle 1 ila 2 saattir.
Nitrokarbiirleme banyosundaki aktif
elementler alkali siyanatlardir. Par-
¢aylizeyindekireaksiyon sirasinda
siyanat karbonata doniisiirken, tuz
banyosu bilesimiyavas yavas degi-
sir. Bir polimer rejeneratoriiniin sii-
rekli beslenmesi, olugan karbonatin

dogrudan eriyik iginde aktif siyanata
donustiriilmesini saglar ve tuz ban-
yosu aktivitesini belirli limitler iginde
tutar.

Nitrokarbiirizasyon isleminden
sonra 370 - 430 °C sicakhk araligin-
da 6zel olarak gelistirilmig bir tuz
sogutmabanyosunda Oksidasyon
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HEF b

islemi gergeklestirilir. islem sirasin-
da, islenmis pargalarin yiizeyinde
korozyon direncini dnemli dlgiide
artiran siyah bir demir oksit tabakasi
(manyetit) tretilir.

Bundan sonra, malzeme oda sicak-
higina sogutulur ve bu islemi takiben
ayricaisitilmig ve mekanik karigtiril-
ma 6zellikli bir yikama kaskadiiginde
temizlenir.

Nitrokarbiirizasyon sonrasi ylizey
purizlilugl ¢ok yiiksekse, parcala-
rin boyutuna ve sekline bagh olarak
cesitli polisaj yontemleri kullanila-
bilir. Parlatma, kazanilan korozyon
direncini kismen azaltabilir. Bu ne-
denle ¢ogu durumda ikinci bir oksi-
datif islem uygulanir. Buiglem sirasi,
QPQ® prosesiolarak adlandirilir.
QPQ®, TUFFTRIDE® (Tuz Nitrokar-
biirleme) oksidatif sogutma, meka-
nik araigleme ve oksidatif soniglem
ileigleminiigerir. Her iki oksidatif
adim igin de ayni tuz eriyigi kullanil-
maktadir.

TUFFTRIDE® iglemi sirasinda, beyaz
tabaka (e- demir nitriir fazi) ve bu-
nun altindaki diflizyon tabakasindan
olusan bir nitrokarbiirize katman
olusturulur. Bukatmanin olusumu,
mikro yapisi ve 6zellikleri,ana mal-
zemeye 6nemli 6l¢lide baghdir.
Klasik nitriirleme ile karsilastirildi-
ginda, nitrokarburizasyon, beyaz ta-
bakayi bir miktar karbon zenginlesg-

Process sequence QPQ®
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yapidadir. TUFFTRIDE® diger nitro-
karbiirleme proseslerine kiyasla agik
arafazlaca nitrojene sahip oldugun-
dan, bilesik katmanlar, neredeyse
olusan e-demir karbon tek fazdadir.
Kullanilan malzemeye bagli olarak,

beyaz tabaka, 800ila 1500 HV'lik bir
Vickers sertligine sahip olacaktir. 60
ila 120 dakikalik olagan islem siiresi
ile, cogu malzeme kalitesi lizerinde
10-20 um'lik bir beyaz tabaka elde
edilir.

tirir ve esasen demir karbon nitriirleri
olusur. Yapiitibariile artik metalik
bir 6zelligi yoktur. Asinma, siirtiin-
me ve korozyona karsi olaganiisti
iyi bir dirence sahiptir ve neredeyse
olusum sicakligina kadar tutarli bir

Sertlestirme ve 600 °C ‘de Yiizey Sertligi
Temper Sonrasi Cekirdek Sertligi 90dk 580 °C
Temperleme Siiresi (N/mm2)  TUFFTRIDE® prosesi
isim DIN AISI 2 saat 6 saat HV 1
Ck15 1.1141 1015 600 550 350
20CrMo5 1.7147 5120 800—-950 800-900 600
42CrMo4 1.7225 4140 900 - 1200 900-1100 650
90MnV8 1.2842 02 1000 - 1200 900-1100 550
X38CrMoV51 1.2343 H11 1700 - 1900 1500 - 1700 >900
56NiCrMoV7 1.2714 L6 1300- 1500 1250- 1400 650
X210Cr12 1.2080 D3 1500 - 1700 1400- 1600 >800
X20Cr13 1.2764 420 1000 - 1200 1000 - 1200 >900

Beyaz tabakanin altindaki alana
difiizyon tabakasi denir. Kenardan
¢ekirdege dogru konsantrasyon

Obtainable nitriding hardness depth in relation
to treatment time

diisiisli nedeniyle, azot igerigi de- 0.5
mir nitriir olusturmak igin yeterli l
degildir. Diflizyon tabakasinin elde 04
edilebilir derinligi ve sertligi malze- E ot
meye baglidir. € o ) |—ctt
§ //// — 16MCS
3 0.2 -— w— X38CrMoS5 1
| &/ — X20Cr13
g __—‘/-‘_4——
= 0.1
z ——
o
0 30 60 80 120 150

Treatment ima n min, ——
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Korozyon Direnci

Korozyon ve aginmanin stres kom-
binasyonu pratikte oldukga sik
meydana gelir. Nitrokarbiirizasyon,
alagimsiz geliklerden yapilan parga-
larin korozyon direncini artirmak igin
her gegen giin daha dafazla kullanil-
maktadir.

C45 gelikten yapiimis QPQ® ile is-
lenmis piston millerinin fonksiyonel
ylizeyinde higbir korozyon 500 saat-
lik bir test periyodundan sonra dahi
goriilmemektedir. DINEN ISQO'ya
gore yapilan tuz piiskiirtme testinde
parca geometrisine ve yiizey kalite-
sine bagl olarak 200 saate kadar ve
dahafazla tutma siiresirahatlikla
mimkiindyir.

9227:2006 NSS.

One of the hardest corrosion tests
accordingto DINEN 1S09227:2006
is the AASS test, which test solution
additionally contains acetic acid.
Samples showed that averagere-
sistance of QPQ® treated parts was
114 hours. However, the chrome
plated piston rods failed completely
after max 21 hours.
DINEN1S09227:2006'ya gore en
zor bir baska korozyon testiise,
test ¢gOzeltisinin ayrica asetik asit
icerdigi AASS testidir. Bu testte de
ornekler, QPQ® ile islenmis parcga-
larin ortalamadirencinin 114 saat
oldugunu gostermistir. Ayni testte
sert krom kapli piston millerinin en
¢ok 21 saaticerisinde tamamen
korozyona ugrayarak basarisiz goz-
lemlenmistir.

Endiistriyel Uygulama

Ekstriizyon, dovme veya basingli
dokiimislemleriigin sicak is takim
celiginden yapilmis kaliplar, TUFF-
TRIDE® igleminden sonra gok daha
iyi hizmet 6mrii sonuglari elde eder.
Metalik olmayan karakteri nede-
niyle beyaz tabaka iglevsel ylizeyi
¢ok daha uzun siire piiriizsiiz kalr.
Nitrokarbirlenmis ekstriizyon
kaliplariile, 5nemli 6lglide daha iyi
pres performanslari elde edilir ve
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(Sat spray test BN IS0 9227:2008 NSS)

QPQ, swvi nitriirleme adimini takip eden bir dizi
ikincil adimi tanimlayan “Quench-Polisaj-Quench”
anlamina gelir. Bu adimlar su sirayi icerir: (1)
Oksidasyon: 2-3 mikron yiizey tabakasi bir
demir okside donustaralir. Bu, pargalarin 400°C
- 425°C arasinda 0zel olarak formule edilmis
'tuzlara' daldiriimasiyla yapilir; (2) Polisaj: yiizeyi
iyilestirmesi ve (3) Yeniden oksitleme: polisaj
adimi sirasinda kaybolmus olabilecek oksit
tabakasi kalinhigini geri kazanmak igin uygulanr.
Pirizsiz bir yuzey kalitesi ve maksimum
korozyon korumasi gerektiginde QPQ onerilir.



TEKNIK MAKALE - HEF DURFERRIT TERKEY

bu kaliplarda ayniyiizey islem bir- siyonile sertlestirme ve nihai tasla-
kag kez tekrarlanabilir. ma islemleri gerekli olmadigindan
icten yanmali motorlarda valfler, tretim girdilerinde hem zaman hem
1sil kapasite, aginma direnci ve ko- de maliyet alaninda ciddi tasarruf
rozyon direnci agisindan yiiksek saglar.

standartlarda olmasi gereken par- QPQ® prosesi, piston milleri, hidrolik
calardir. Sertkrom kaplamaile karsi-  silindirler veya burglarigin her gegen
lastirildiginda glindaha ¢ok tercih edilmektedir.

TUFFTRIDE®/ QPQ® prosesi,indiik-  Bu 6rnekler arttirilarak devam ettiri-

lebilir. TUFFTIRDE®-/QPQ® islemi
ayrica gesitli havacilik parcalarinda,
savunma sanayinde silah ve tiifek
parcgalariigin, makine yapiminda,
enerji teknolojisinde, gida endiist-
risinde, fotograf ve bilgisayar en-
diistrisinde tekstil makinelerinde
ve hidrolik ekipmanlarinimalatinda
kullaniimaktadir.

Intake and exhaust valves for Extrusion dies for producing
gasoline engines aluminium profiles

Drive and clutch components for
motor bikes

Piston rods for gas springs

and dampers




DC Serisi VAKiT

Vakum

Temperleme NAKlTTlR

Firinlari B HIZLI ISINMA HIZLI SOGUMA

Il VF-TE-DC SERISi VAKUM TEMPERLEME FIRINI

VF-T-E-DC-696 600x900x600 1000
VF-T-E-DC-9129 900x1200x900 1500 220
VF-T-E-DC-101510 1000x1500x1000 2000 260
SISTEM TEKNIK
TOSB / Otomotiv Yan Sanayi ihtisas 0SB T: +90 262 658 29 14 info@sistemteknik.com SANAYi FIRINLARI AS

1. Cad. 15. Yol No: 1 Kocaeli - Tiirkiye F: +90 262 658 18 19 www.sistemteknik.com
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RULO KONVEYORLUBAKIR
BORU TAVLAMA TESISI

Ozan YILMAZ - Sistem Teknik Proje Miidiirii

ironceki sayimizda Uretimiigin ~ olacagiz. mul tiretimi konusunda IDDMIiB'nin
anlastigimizi duyurdugumuz Ulkemiz, hammadde agisindan 2019-2020 degerlendirme raporun-
rulo konveyorlii bakirborutav- %95 disa bagimli oldugumuz bakir da sayisal veriler Gizerinden bakti-
lamatesisiile bakir boru sektdriinde  imalatinda kaliteli tGiriin hususunda gimizda ihracat rakamlarinin artis
tUlkemizigin biiylik bir degisime ortak  rekabet giicline sahibiz. Bakir ma- egiliminde oldugunu gérmekteyiz.
% FARK Ara.19 Ara.20
MIKTAR DEGER 8iRIM MIKTAR DEGER BiRIM
MAL GRUBU MIKTAR  DEGER
(KG) (FOB USD) FiYAT (KG) (FOBUSD)  FiVAT
BAKIR QUBUK & PROFILLER 31,99%  46,94% 679.199 3.941.268 580 896.502 5791306 6,46
BAKIR TELLER 1457%  44,00% 6.301.568 41,178.423 6,53 7.219.646 59.208.768 8,21
BAKIR ORME HALATLAR 43,44%  78.44% 3.588.951 24.674.480 6,88 5.147.999 44030.184 855
BAKIRDAN SACLAR,
LEVHALAR, YAPRAKLAR VE 99,07%  124,07% | 1.172.362 7.865.059 6,71 2.333.805 17.623.626 17,55
SERITLER
BAKIR HURDA -98,15%  -98,55% 961.340 5.074.087 5,28 17.800 73.450 413
BAKIR DIGER -14,95%  2,28% 1.915.820 13.838.194 7.22 1.629.496 14.153.300 8,69
BAKIR TOPLAMI: 17,96%  4598% | 14.619.239  96.571.512 6,61 17.245.249  140.970.635 8,17

O Tablo 1 (IDDMiB; 2019-2020 ARALIK AYI BAKIR IHRACATI KARSILASTIRMA TABLOSU)

Diinya genelinde kullanilan en- verilerine gore en ¢ok uretilen {iriin imalatiyla beraber 2. Sirada yerini
distriyel bakir iiretiminde ICSG( olarak %63 ile bakir tel imalatidir. almaktadir.
International Copper Study Group) Bakir boruimalati %12 ile diiz plaka

The World Copper Factbook 2021

Major Uses of Copper, 2020
Source: International Wrought Copper Council (IWCC) and International Copper Association (ICA)

First-Use (Semis Production’) End-Use
Tube Industrial
12% 12%

Transport
Flat rolled products 12%
(plate, sheet & strip)
12%
Infrastructure
Rods, bars & 16%
sections
10%
Construction
*copper and copper Mllay production 28%
Notey

Copper foll pr oduction nciudes S0 produced by the 1oifeyg procrss ared by slectsn deponition
The copper content of alioy sems B maumed 1o be 0%
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Ancak Ulkemizde bakir boru tiretimi
gereken 6nemi gérmemistir. Tablo

1'iinceledigimizde lilkemiz veri-
lerinde bakir boruileilgiliihracat

bilgisiicin bir bollim dahi ayrilma-
migtir.

'2019/2020 Kasim Ayi Bakir Sektorii Iithalat Tablosu

Kas 19 Kas.20 Degmim
Miktar er Miktar Deger
GTIP Urln Deg Birim Fiyat £ Birim Fiyat Miktar Deger
(Kg) (USD) {Kg) {USD)
BAKIR MATLARI. COKTUROLMOS
7 > « 2027 2 2 -
401 Lo AKIR (TERSIP BAKIR) A0 120.669 74
FINE EDILMEMIS BAKIR,
7802 [ELEXTROUTIK RAFINE ICIN BAKIR 284 17.971 63,28 170 5.609 3299 | 40,14% | -6879%
NOTLARI
AFINE EDILMIS BAKIR VE BAKIR = z ; 5 . -
7408, L s AN GG 29.762.090 | 175863336 5,91 30516353 | 210877882 6,91 253% | 1901%
7404 }aam DOKUNTU VE HURDALARI | s09902 | 25097320 493 5184981 | 21928954 5,24 -17,86% | -12,62%
KIRIN A IMLARI (KUPR
7405 t"‘ ONALAIMLARI(KUPRO | ¢ 280 359.930 12,51 9.408 200,160 2128 | 67.31% | -4s30%
LYAILAR)
7006 PAKRTOILARIVE SAGRDAN 42027 469.525 1117 $0.265 557.096 1108 | 1960% | 1855%
NCE PULLAR
7407 |BAKIR CUBUKLARVE PROFILLER | 838273 | s.236.618 6,25 1417001 | 8473384 5,98 69,04% | 61,81%
7308 [BAKIR TELLER 5078172 | 31655425 6,23 8096021 | 55.769.529 6,89 59,43% | 76,18%
EAKIR SACLAR, LEVHALAR,
WAPRAKLAR VE SERITLER . - .
o B g 1079537 | 7.950518 736 900 972 7.094.595 7,87 -16,54% | -10.77%
GECENLER)
EAKIRDAN INCE YAPRAK VE
. . 4o -
7410 [orgirren iwavaincouo: 1% 0 IR 729511 6,54 127.945 976.527 7,63 14.71% | 33.85%
7411 "2’3&‘:‘ WCEVEXALN 1705507 | 12087.165 7,09 1752523 | 14296533 8.16 276% | 18.28%

@) Grafik 1 (ICSG; BAKIR URETiM GRAFiGi)

iDDMIB 2019-2020 raporunun
ithalat rakamlari kasim ayi kar-
silastirma tablosunda bakir boru
ithalatinin 1.752 ton/ay oldugu-
nu gormekteyiz. Mevcut tablo
Tiirkiye'de bakir boru imalatinin
diisiik olmasindan kaynaklanmak-
tadir. Tlrkiye'de bakir boruima-
lati Gretim prosesindekiisil iglem
ayaginda yasanan zorluklar veisil
islem icin gerekli tekniklere hakim
olunmadigindan kaynaklanmak-
tadir. AR-GE merkezimizde yapti-
gimiz uzun aragtirmalar ve Sistem
Teknik Sanayi Firinlari A.$'ninisil
islem sektoriindeki tecriibesiyle bu

eksikligi gidererek sektoriin gelig-
mesine katki saglayacagiz.
AR-GE merkezimizdeki miihendis
kadromuzla tasarimina devam
ettigimiz rulo konveyorli bakir bo-
rutavlama tesisimiz 2022 yilinda
Uretimini tamamlayarak iilke eko-
nomisine gereken katkiyi saglaya-
caktir. 12.000 ton/yil kapasiteye
sahip tesisin devreye alinmasiyla
ithal edilen bakir boru miktarinin
%50'sinden fazlasini Tirkiye Uret-
mig olacagiz.

Tesisimizi yakindan incelersek,
tesis toplam uzunlugu 62 metre
olarak tasarlanmaktadir. Bakir

tavlama prosesine uygun olus-
turulmus koruyucu atmosferde
bakir borunun her noktasinda ayni
istenilen fiziki 6zellikleri saglaya-
cak teknolojiye sahip birisiliglem
tesisi olusturmaktayiz. 62 metre
boyundakibu tesis ayni vardiyada
2 operatorile kontrol edilebilecek
teknolojiye sahiptir.

Tesisin her noktasinda farkl bir
tecriibe, miihendislik ve analiz bu-
lunmaktadir. Hidrolik, pndmatik,
mekanik ve isil gliglerin her biri
hesaplanarak ve analiz edilerek
kurgulanmistir.
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AGIR HADDECILIK, AR-GE ILE BASARISINI KATLADI

linya standartlarinda yapmis
D oldugu urretim, yeni nesil ve

yenilik¢i yaklagimiile sadece
Ulkemizde degil; uluslararasi are-
nada da iistiin bir basariya sahip.
Yenilogosunu dabu bakis agisiyla
hayata gegirdigini 6grendigimiz dev
bir firma. 1984 yilinda kurulan ve
Tirkiye'nin demir gelik alaninda par-
makla gosterilen girketlerinden Agir
Haddecilik'ten bahsediyoruz. Tabii
ki, firmanin basarlari bunlarla sinirh
degil. Oyle ki; 2014 yilinda en ¢ok {il-
keye ihracat yapan orta dlgekli 2'nci,
en gok yassi gelik ihracatiyapanise
4'lincii firma olmayi basarmis. Agir
Haddecilik'in bu kadar basaril ol-
masinin nedenlerinden biri Ar-Ge ve
teknolojiye yapilan yatirnimlar. Fakat
yapmis oldugu dogru is birlikleri de

bu sebepler arasinda. Agir Haddecilik

Fabrika Miidiirii Adnan Yaman, buis
birliklerine 6rnek olarak bakin hangi
firmayi ornek veriyor: "Sistem Teknik
ile 12 yildir birlikte ¢alisiyoruz. Konu-
sunda uzman ve yerli olmasi Sistem
Teknik'i tercih etmemizin baslica
nedenleri arasinda. Sistem Teknik,
tlkemizde kendi alanindalider olup,
yurtdisinda da kendini kanitlamistir.”

Oncelikle firmaniz hakkinda
kisaca bilgi alabilir miyiz?
AgirHaddecilik A.S, ilkemizin 6nde
gelen sektorlerinden biri olan demir
celik alaninda 1984 yilinda kurul -
mustur. Kurulus amaci desenli sac
tretimi olan Agir Haddecilik, ilerle-
yenyillarda hem tlkemizde hem de
Avrupa ve Ortadogu'da taninmaya
baslanmig, bu biiyime ile birlikte pa-
ket sac, boru, profil, genisletilmis sac,
dilimlenmis bant ve soguk baskili
sac gibi farkli tirlinleri de Giretmeye
baslamistir. Diinya standartlarindaki
kalitesiile iirettigi her Uiriin grubunda
one ¢ikan firmamizin markalagan

ismi, saygin kuruluslardan alinan
odiillerle de tescillenmistir. 90'nin
tizerinde lilkeye yaptigi ihracatla
global bir marka haline gelen Agir
Haddecilik; yenilogosunu dabu
bakis agisiniismiyle biitlinlestirmek
adina "AGIR GLOBAL" olarak hayata
gecirmistir. Tirkiye'nin ilk 500 biiyiik
kurulusigerisinde 2017'de 308'in-
ci,2018'de 267'nci, 2019'da 333,
2020'de 383. olan firmamiz ayrica,
2014 yihnda en gok {ilkeye ihracat
yapan orta 6lgekli 2'nci firma olmus,
yine en gok yassi gelik ihracati yapan
4'iincili firma olmayi basarmistir. Agir
Haddecilik, bugiin Dilovasi Makine
intisas OSB'de, Osmaniye ve izmir
olmak lizere iig ayri tiretim ve lojistik
depolamatesislerimizde 50.000 m?
kapali, toplam 112.000 m2 alanda iil-
ke ekonomisine hizmet vermektedir.
Mevcut tiim tesislerinde ¢evre odakli
olarak ¢atiyagmur sularini 2000 m3

N
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Adnan YAMAN
Adir Haddecilik Fabrika Miidiirii

depodatoplayarak proses ve yesil
alanlarin sulanmasinda kullanimini
saglamistir. Ayrica mevcut tiim ku-
rulu fabrika ¢atilarina giines enerjisi
yatinimina baglamistir. Firmamiz
kendi 6lgeginde temiz enerji liretimi
ve kullanimi konusunda katkida bu-
lunmaktadir.

Peki, Sistem Teknik ile yollarimiz
nasil kesisti? Direkt Gaz isitmali
Rulo Konveyorlii hadde Tav Firinin
ozelliklerinden biri, miisterilerin
islem yapacagi pargalara ozel
olarak dizayn edilmis olmasi.

Bu firini tercih etme fikri nasil
olustu?

Agir Haddecilik, Akgakoca'da kurulu
tesisinin pazara uzak olmasi, kapa-
site ve teknolojik olarak yetersiz kal-
masi sebebiyle yenitesisigin yatirim
karari aldi. 2009 yilinin Mayis ayinda
Dilovasi fabrikasinin temeli atilarak
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1,5yl gibi kisa bir siirede fabrika
binasi ve makinelerini Endiistri 4.0'a
uygun olarak tamamlayarak 2011
Kasim ayinda tiretime gegirmistir.
Bu siregte; yurtici ve yurt digi tav fi-
rintimalatgilariile goriigsmeler yapil-
mistir. Yerliimalatgi firmalara 6nce-
lik verilmistir. Sistem Teknik'in ter-
cih edilme sebebi; yerli, konusunda
uzman ve 52 metrelik 6zel tasarim
olmasi. Ayni zamanda referanslari
ile teknik hizmeti zamaninda ve ye-
terli diizeyde alacagimiz kanaatine
vardik. Firinin 6zelligi sebebiyle de
karsilikl goriismelerde nihai karar
verilmigtir.

Direkt Gaz isitmali Rulo
Konveyorlii hadde Tav Finini sizin
ihtiyaglariniza uygun olarak
tasarlanmis. Bu firinda enerji
verimliligi yiiksek yakicilar
kullamlmis. Uretim ortaminizda
Rulo Konveyorlii Tavlama Firin
ile birlikte neler degisti?

Enerji verimliliginin saglanmasi,

ist kayiplarinin 6niine gegilmesi,
proses maliyetlerinin diigsmesi,
proses verimliginin artmasi, prose-
sin sirekliligi, kapasite artigi, firin
ici sicaklik farkliklarinin ortadan
kalkmasi, gevre emisyon standardi
degerlerine uyumlu olmasi, tesis
ekipman giivenliginin saglanmasi,
takip ve izlenebilirlik, firnin yazilim

ve donanim olarak ihtiyaclari karsi-
lamasi gibi kazanimlar olusmustur.
Burada ozellikle belirtmek istedigim
onemlibir konu ise; Sistem Teknik
firmasinin onerdigi dogalgaz tiiketim
degerinin altinda fiili tiketim degeri-
ne ulasilmasi dnemlidir. S6z konusu
tav firinin verimliginin 6nemli goster-
gesidir.

Sistem Teknik firmasindan

kag yildir hizmet aliyorsunuz?
Hangi iiriin ve hizmetlerinden
yararlaniyorsunuz?

Sistem Teknik' ten yaklasik 12 yildir
hizmet almaktayiz. Ozellikle 7/24
calismadiizeninde teknik destegin
tarafimiza verilmesi énemlidir. Tav
finminin dogalgaz ekipmanlari ve firin
otomasyonu firinigi ekipmanlari
(bektuglalari, yakicilar, rulo konve-
yorler, firin igi bakim) konusunda
hizmet almaktayiz.

Bu baglamda Sistem Teknik'ten
aldiginiz hizmetin firmanizin
isleyisindeki 6nemini sizden
dinlemek isteriz.

Sistem Teknik'in miisteriile stirekli
iletisim halinde olmasi, miisteri mem-
nuniyetini saglamasi ve 6n planda tut-
masi ile 7/24 tedarik hizmeti vermesi
uriin kalitemizde 6nemli kazanimlar
saglamistir.

Ar-Ge yatinmlanniz ve
calismalarimz hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Firmamiz 2013,2017,2018,2019 yil-
larinda TUBITAK 1501 baslikli Ar-Ge
projelerine bagvuru yapmis ve tiim
projeleri kabul edilmistir. S6z konusu
projeleribasariile tamamlamistir. Ar-
Ge projelerinilki proses ileilgili olup,
diger sekiz Ar-Ge projesi Tiirkiye'de ilk
defayapilarak lilke sanayinin hizmeti-
ne sunulmustur.

Fabrika Md0ri Adnan Yaman, “Sistem Teknik,
ulkemizde kendi alaninda lider olup, yurtdisinda

da kendini kanitlamistir. Her tiirli enddstrinin
ihtiyaci olan firinlarin imalati ve otomasyonu
ile yapmis olduklari hizmetler ile Glkemizi disa
bagimh olmaktan cikarmis, tlkemiz icin 6nemli
bir katma deger olusturmustur” dedi.
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MAKALE - VALFSAN MUHENDISLIK

VALFSAN’DAN SARVION’A OVGU DOLU SOZLER

Valfsan Miihendislik Fabrika Miidiirii Erkan Korkmaz'dan Sarvion'a dvgii dolu sozler;
“Periyodik bakim icin Sarvion'u secmemizin en biiyiik nedeni, Sarvion firmasinin buisin

uzmani olmasidir.”

on 5yilda ciddi bir otomasyon
S yatinmiyapan koklii girket

Valfsan'in Miihendislik ve
Fabrika Miidiirii Erkan Korkmaz so-
rularimizi cevaplandirdi. Sifir hata
Uretim igin galistiklarini sdyleyen
Korkmaz, yeni bir yila girmemize
sayiliaylar kala basarili firmanin yeni
yil hedeflerini paylasti. Korkmaz,
“Robot ve otomasyon yatirimlarimiz
devam edecek” dedi. Bugiin Yakla-
s1k 200 ayri lokasyonda 35 lilkeye
ihracatyapan Valfsan aynizamanda
Sarvionile gii¢lii biris birligi igeri-
sinde. Endiistriyel firinlarinin bakimi
icin Sarvion'u tercih eden Valfsan'in
bu tercih nedenini Erkan Korkmaz,
sOyle agikliyor: “Periyodik bakim
igin Sarvion'u segmemizin en biiyiik
nedeni, Sarvion firmasininbuigin
uzmani olmasidir. Bizim hedefimiz
bakimigini uzmanlarina yaptirip asil
isimize odaklanmaktir."

Oncelikle roportaj talebimizi
olumlu kargiladiginiz igin
tesekkiir ederiz. Sizleri kisaca
dergi okurlanimiza tanitmak
isteriz, kendinizden bahsedebilir
misiniz?

Erkan Korkmaz ben, 47 yasindayim
ve 20 yildir tiretim sektoriinde ¢ali-
styorum. On lisans Makine, Lisans
Endistri Mihendisligi mezunuyum.
Profesyonel is hayatina Kale Oto
Radyator firmasinda Uretim Plan-
lama ve Lojistik Miihendisi olarak
basladim, daha sonra Metot Mii-
hendisi olarak 4 yil ¢alistiktan sonra
Argelik Elektronik firmasina gegtim.
Argelik'te Uretim Miihendisligi bo-
ltimiinde Uretim Miihendisi, Takim
Lideri ve Proje Yoneticisi olarak 5
yil caligtim. Bu siirecte Argelik'in
yurtdigi projelerinde gesitli gorev-
lerde bulundum. Rusya'da kurulan
Beko fabrikasinda Kurulum Koor-

IV”‘
Erkan KORKMAZ »
" Valfsan Miihendislik
* Fabrika Miidiirii

dinatorii olarak 2 yil boyunca gorev
aldim ve son 13 yildir Valfsan'dayim.
Valfsan'da Miihendislik Miidiirii ola-
rak bagladigim gorevime, Milhendis-
lik ve Fabrika Miidiirii olarak devam
ediyorum.

Valfsan kag yilinda kuruldu ve
neler yapiliyor? Firmanizi kisaca
sizden dinlemek isteriz.

Valfsan, 1983 senesinde iki ortak
ve ikiyardimciyla Dogu Sanayi
Sitesi'nde kurulan bir firma. Sinirli
sermaye ile yerli mali iki pres ma-

CEVRE &l

kinasi alip amortisor ve kompre-
sorlerde kullanilan ve valf gérevi
yapan gok 6zel gelikten imal edilen
parcalariimal etmek amaciylayola
¢ikilmis. Ortaklarin kbkeni sogutma
kompresorii ve amortisor. O zaman-
larda amortisor treten firma gok az
ve pazar sinirliyd. Yaklasik 40 yilda
geldigimiz nokta, 370 ¢alisanimiz
ile birlikte diinyada s6z sahibi olan
pazar payi bilyik firmalara %97
ihracat yapiyoruz. Kendini sirekli
gelistiren bir firma olarak yolumu-
zatiim hizimizla devam ediyoruz.
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Uriinlerimiz, otomotiv amortisorleri
icin yliksek karbonlu malzeme olan
amortisor geliginden Uretilen valf
diskleri ve pullar, sogutma sektorii
i¢in yliksek yorulmaya direngli pas-
lanmaz ve yiiksek karbonlu valfler,
valf plakalari ve check-valve iiriinleri
veticari araglarda kullanilan fren
hava kompresorleriiginise valf pla-
kalaridir. Ayrica elektrik motorlarinda
ve kontrol {initelerinde kullanilan
0zel pres pargalari da tiretim portfo-
yiimiizdedir. Sogutma alanindaen
biiylik miisterimiz Emerson Cope-
land, Alco-Controls, Bitzer, M.Dorin,
Bock, Danfoss, otomotiv alaninda
ise, K.Bilstein, Knorr-Bremse, Wabco,
Koni, Marelli, Tenneco, BWI, Monreo,
ZF Sachs, Maysan Mando. Yaklagik
200 ayrilokasyon, 150 miisteri ve 35
llkeyeihracatyapiyoruz. IATF 16949,
ISO 14001, OHSAS 45001, Covid-19
Safe Manufacturing kalite sistem
belgelerimiz mevcut. Ayrica enerji
icin 50001 ve Bilgiiglem 27001 igin
galismalarimiz devam ediyor.

Yeni seneye yaklasirken Valfsan'in
ve departmaninizin 2022 hedefleri
nelerdir?

Sonvyillarda verimlilige ok nem ve-
riyoruz. Yeni senede de en gok calisa-
cagimiz konu tiretim verimliligini art-
tirmak olacak. Buarada Endiistri 4.0 ile
ilgili de degerlendirmelerimiz devam
ediyor. Son 5 yilda ciddi bir otomasyon
yatirimi yaptik. Ayrica amortisman
zamanini doldurmus veya daha verimli

olabilecek tezgah ve makinelerile ilgili
yenileme yatirimlarimiz da devam edi-
yor olacak. Sifirhata liretimigin ¢alisi-
yoruz, bununicin de robot ve otomas-
yon yatirmlarimiz devam edecek.

Uretim parkurunuzda endiistriyel
finnlarin onemi nedir?
Endiistriyel firinlar prosesimizde
¢ok ©onemlibir yer tutar ve ara pro-
ses olduguigin kesintisiz bir sekilde
devam etmesi gok 6nemlidir. Bu
sebeple 7 giin 24 saat firinlari ga-
hisir durumda tutmaya galisiyoruz.
Uriinlerimizin galistigi noktalarda
fonksiyonelligi ve kritiklik seviyesi
¢okyiiksek olduguigin ayrica CQl9
uygulamamiz mevcut.

Finnlanimzda periyodik bakim i¢in
Sarvion'u se¢gmenizdeki en etkili
sebep neydi?

Periyodik bakim igin Sarvion'u seg-
memizin en biiyiik nedeni, Sarvion
firmasinin buigin uzmaniolmasidir.
Bizim hedefimiz bakim isini uzman-
larina yaptirip asilisimize odaklan-
maktir.

Sarvion'un sunmus oldugu servis
hizmeti, bakim siirecinde sizleri
bilgilendirmesi ve ulasilabilirligi
hakkindaki diisiinceleriniz neler?
Sarvionile 2021 yilinda galismaya
basladik. Sarvion siirecin en basin-
dan sonuna kadar ¢ok verimli bir
sekilde proje yonetimi seklinde bakim
slirecini yonetmesi 6nemli bir 6zellik,
bakim esnasinda plan digi gereken
aksiyonlari hizl bir sekilde g6zmesi
glicli yani olarak soyleyebilirim.

Periyodik bakimin plansiz
duruslarin oniine gegmek i¢in ne
kadar onemli oldugunu biliyoruz.
Sarvion ile gergeklestirmis
oldugumuz bakimin firmaniza
katkilarindan soz edebilir misiniz?
Oncelikle periyodik bakimin planli
olmasihem dretim ve planlamahem
de bakim departmanlarimizin kendi
islerini organize etmesiigin gok biiyiik
avantaj sagladi. Sarvion firmasinin
uzmanlik alanioldugu igin bizim go6-
remedigimiz bazi noktalara da miida-
hale edilerek olasi duruslarin 6niine
gecilmesini saglamistir.

Erkan Korkmaz; "Periyodik bakim icin
Sarvion'u segmemizin en blylk nedeni,
Sarvion firmasinin bu isin uzmani olmasidir.
Bizim hedefimiz bakim isini uzmanlarina
yaptirip asil isimize odaklanmaktir" dedi.
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MAKALE - ESIT ELEKTRONIK

ELEKTRONIK TARTI ALETLERI URETIMINDE

1 NUMARA: ESIT ELEKTRONIK

Esit Elektronik Mekanik Atolyeler Sorumlusu Hakan Eker, Vakumlu Isil islem Firini ile
verimliliklerinin arttigini sdyledi ve ekledi: “Gerek satig sonrasi hizmetlerinde, gerekse
herhangi bir problem aninda hizli ve ¢6ziim odakl yaklasimlarindan dolay Sistem Teknik ile
calismaktan mutluyuz”

lektronik tarti aletleri Ureti-
E minde Tiirkiye'de ilklereimza

atan Esit Elektronik, bugiin
kokli miihendislik glicli ve yaratici
Ar-Ge galismalariile sektoriin oncii
firmalarindan biri. Basarili firma ayni
zamanda Sistem Teknik ile siki bir ig-
birligi igerisinde. Sorularimiziigten-
likle cevaplayan Mekanik Atolyeler
Sorumlusu Hakan Eker, Sistem Tek-
nikimzali Yiiksek Vakumlu Isil iglem
Firinrile yiiksek oranda verimlilik ve
karhlk oranlari yakaladiklarini soy-
ledi. "Gerek satis sonrasi hizmetle-
rinde, gerekse herhangi bir problem
aninda hizli ve ¢oziim odakli yakla-
simlarindan dolayi Sistem Teknik ile

¢alismaktan mutluyuz" diyen sevgili
Eker'e bu glizel sozleriigin tesekkiir
ediyor; kendisiile yaptigimiz ropor-

tajla bas basa birakiyoruz sizleri. iyi
okumalar.

Roportaj teklifimizi kabul ettiginiz
icin gok tesekkiir ederiz. llk olarak
Esit Elektronik'i okurlanimiz igin
kisaca anlatir misiniz?

Firmamiz, elektronik dalinda bir mi-
hendislik sirketi olarak 1980 yilinda
faaliyetlerine baglamis; ilk zaman-
larinda endiistride gesitli konularda
elektronik sistemler tireterek boy
gostermistir. Gegen siire igerisinde,
agirlik 6lgme konusuna yogunlas-

mig ve 1987 yilinda Esit markasiyla
elektronik tarti aletleri tiretimine
baslamistir. Esit, elektronik tarti alet-
leri Uretiminde Tiirkiye'de hepilklere
imza atti. 1987 yilindailk tartiindi-
katoriind, 1989 yilinda ilk yiik hiic-
resini, 1991 yilinda ilk otomatik tarti
aletlerini, 1996 yilinda ilk dijital yiik
hiicresini, 2000 yilinda hareketli arag
tarti sistemlerini ve 2006 yilindaise
operatorsiiz ve kablosuz sistemler
Uretmeye bagladi. Tiirkiye'de sekto-
rtindin oncllligiini yapan sirketimiz,
yaratici miihendislik ve siki Ar-Ge
calismalariyla diinyada sadece ge-
lismis Uilkelerde Uretilen tarti alet ve
sistemlerini lilkemizde liretmeyi ba-
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sarmig ve Urlinlerini Avrupa'dan aldi-
g1 kalite belgeleriile tescil ettirmistir.
Sakarya'nin Hendek ilgesinde 30 bin
m? alanda kurulu fabrikamizda tasit
kantari tiretimi yapiimaktadir. istan-
bul Alemdag'daki 32 binm? alanda
kurulu fabrikamizdaise Yiik Hiicresi,
Elektronik, Gelik Konstriiksiyon, Ma-
kina, Metal isleme, Isil islem ve Ar-Ge
teknik birimleriile sirketin yonetim ve
pazarlama birimleri bulunmaktadir.
Fabrikamizda galisan sayis1 2011
yilinda 270 kisiye ulagmistir. Sirke-
timizin anailkesi kaliteli Gretim ve
musteri ihtiyacininylizde yiiz karsi-
lanmasidir. Hedefimiz, uzun dénem-
de diinya tarti sektoriinde teknolo-
jimiz ve siirekliligimiz ile en kaliteli
hizmeti vermek. Sirketimiz, tilkemiz-
de son kullanici ve iireticilere direkt
satig yapmakta, yurt digindaise
Bulgaristan, Romanya ve Rusya'da
ortakliklarimiz ve gesitli ilkelerde de
acentelerimiz bulunmaktadir. Basari
Olgisiini yurtdisi satislara endeks-
leyen Esit Elektronik'inihracat orani
ise ylizde 30'un lizerindedir.
Kisacasi Esit, tarti aletleri Giretimi,
genis miihendislik altyapisi ve tec-
riibesini bir araya getirerek teknoloji
esasl agirlik 6lgme ve kontroliinde
onemli projeleri basariyla yerine ge-
tirmistir. 1998 yilindan beri ISO 9001
kalite glivence sistemi altinda {iretim
yapilmakta. Ayrica lirettim yaptigi

ve markaladig tirlinlerin Avrupa
Birligi'nde kabul gérdiigii anlami-

na gelen EU sertifikasina sahiptir.
Uriinlerimizde EN 45501 Belgesi'nin
yaninda uluslararasi OIML ve CE ser-
tifikalar bulunmaktadir.

Peki, Sistem Teknik ile yollariniz
nasil kesisti? Yiiksek Vakumlu
Isil Islem Firini tercih etme fikri
nasil ortaya ¢ikti?

Paslanmaz yiik hiicrelerininisilig-
lemi hizmetini disardan aldigimiz
donemlerde pargalar lizerinde ciddi
kararma problemleriile karsilagmig-
tik. Boylece kendi firilnimiz ile prosesi
gerceklestirme karari aldik.

Yiiksek Vakumlu Isil islem
Firini; ihtiyaglariniza uygun
olarak tasarlanmig, birgok farkh
ozellige sahip bir finn. Uretim
ortaminizda, Yiiksek Vakumlu
Isil Islem Firini ile birlikte neler
degisti?

Oncelikle parcalar tizerinde karar-
ma problemi ortadan kalkti. Parga
tiplerine gore gelistirdigimiz pro-
seslerle Urilin kalitesinde ciddi fark-
lar yarattik.

Sistem Teknik firmasindan
kag yildir hizmet aliyorsunuz?
Hangi iiriin ve hizmetlerinden
yararlaniyorsunuz?

Firmamizdaki firin, Sistem Teknik'in

drettigiilk firin olma ozelligine sa-
hip.2004 yilinda kullanmaya basla-
dik. Herhangi bir problemle kargilag-
madik. Bakim ve yedek parga teda-
riki konularinda Sistem Teknik'ten
hizmet almaya devam ediyoruz.

Bu baglamda Sistem Teknik'ten
aldiginiz hizmetin firmanizin
isleyisindeki onemini dinlemek
isteriz.

Isil iglem prosesinin cok 6nemli ol-
dugunu diisiiniiyorum. Buylizden
Isil islem parametrelerinin belirlen-
mesi, kayit altina alinmasi ve proses
kayitlarininizlenebilirligi son derece
onemli. Sistem Teknik firrnimizda
elde ettigimiz olumlu sonuglarin ve
yakaladigimiz yiiksek verimlilik ora-
ninin, isletmemizin karliligina direk
ve dolayli olarak biiyiik 6lgiide katki-
s1oldugu kanaatindeyim.

Son olarak Ar-Ge yatinmlariniz
ve ¢alismalarimiz hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Esit Elektronik Ar-Ge boliimiimiizde
suandevam etmekte olan 22 yeni
projemiz bulunmakta.

Mekanik Atolyeler Sorumlusu Hakan Eker,
“Sistem Teknik firnimizda elde ettigimiz

olumlu sonuglarin ve yakaladigimiz yiksek
verimlilik oraninin, isletmemizin karliigina
direk ve dolayli olarak biytk dl¢iide katkisi
oldugu kanaatindeyim" dedi.
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ESKI URETIM TEKNIKLERI INSEVA ILE
SON BULUYOR!

icak sensorlerinin liretimi ve
S kalibrasyonu alaninda lider fir-

malardan biri olan CCPI Europe,
1984 yilinda kuruldu. Birinci sinif {ire-
tim tesisleri ve kaliteli Gretim anlayisi
ile 35 yili agkin sektorel bir tecriibeye
sahip olan CCPI Europe tarafindan
geligtirilen INSEVA yazilimi, Termo-
kupl endiistrinin sicaklik sensorlerini
kullanma seklini degistirmeye ve eski
retim tekniklerini 21. yiizyil ve Gtesi-
ne tagimaya ayarlandi. Firma yetkili-
leri hdlihazirda devam eden enduistri
calismalariile INSEVA'nin 2022'de
piyasaya siiriilmesinin planlandigini
soOyledi ve bununlailgili dergimiz
okurlariigin bir yazi kaleme aldi. iste
oyazi:

Termokupl problemi

Sicaklik, genellikle 6l¢iilmesi gereken
en dnemli parametrelerden biridir.
Termokupllar, 100 yili agkin bir siiredir
endiistride, 6zellikle 500 "C'nin lize-
rindeki sicaklik arahiginda kullanilan
ana sicaklik sensoriidiir. Termokupl-
larlailgili sorun, kullanim sirasinda
genellikle zorlu kosullara maruz kal-
malaridir. Bu durum, sicakliktazama-
nabagli ¢ikis sinyalindeki sapmadan
muzdarip olunmasina neden olur.
Sonug olarak yanls dl¢iime yol acar.
Termokupllardaki sapmaile basa
¢tkmakigin kullanilan mevcut yon-
temler, diizenli araliklarla degistirme,
yeniden kalibrasyonigin ¢cikarmave
yerinde kalibrasyon etme arasinda

degisir. Bunun nedeni, termokupl
sapma hizinin tahmin edilmesinin
zor olmasidir. Tim bu yontemlerise
yarar ancak firinin kapali kalmasina,
ekiscilik ve kalibrasyon maliyetlerine
neden olur.

Goziim nedir?

Orijinal olarak Ulusal Fizik Labora-
tuvari (NPL) tarafindan gelistirilen
INSEVA teknolojisi, en yiiksek ka-
librasyon seviyesiigin termal kalib-
rasyon laboratuvarlarinda kullanilan
geleneksel sabit noktali hiicrelerin
minyatdirlestirilmis bir versiyonudur.
INSEVA, gercek firin sicakhigini teyit
ederek firininiginden termokupl oku-
malarinin dogrulanmasini saglayabi-
lir. Bu durum, sensoriin diizenli olarak
degistirildiginde veya yeniden kalibre
etmenin pratik olmadigi durumlarda,
sensoriin firin uyumlulugunu dogru-
layabilecegi anlamina gelir.

Sabit nokta kalibrasyonu nedir?
Sabit nokta, ITS90'da atanan tanimli
bir sicaklik degerine sahip tekrarla-
nabilir bir fiziksel olaydir. Saf metalin
giivenilir erime/donma noktasi ve da-
ha yakin zamanda metal karbdir 6tek-
tikler, termokupllari ayarlanan sabit
nokta sicakliklarinda kalibre etmek
igin kullanilir. Sicaklik kalibrasyon-
larinda kullanilan geleneksel sabit
noktaya bir 6rnek, tam olarak 1084.62
°C'de eriyen (katidan siviya gegisten
gecen) bakirdir. Bu kosullar altinda,

sicaklik sensorii kalibrasyonuigin
miimkiin olan en dar 6lgiim belirsizli-
give dogruluk elde edilebilir.

INSEVA Termokupl

Sadece 4 mm'lik bir dig ¢capa sahip
olan minyatir sabit noktali hiicre,
tipik bir 7 mm'lik dis gapli aliimina
yalitimli seramik termokupl diizenine
sigabilir. Normal bir termokupl diizeni
gibi INSEVA Termokupl, alternatif
soguk ug sonlandirma segenekle-
riyle son derece 6zellestirilebilir; bu
segenekler kuyruklar, figler, prizler ve
kablolar vb'dir. Karsilastiklari direngli
ortamlardan korunmakicin ilave pas-
lanmaz gelik dis kiliflar da eklenebilir.
Minyatirlestirilmis hiicre, herhangi
bir kararl saf metal veya metal karbiir
otektik igerebilir, bu da INSEVA'y1 son
kullanicinin 6zel gereksinimlerine
uyacak sekilde son derece 6zellestiri-
lebilir hale getirir.

Gergek zamanh bilgi sagliyor
Yazilim ekibimiz tarafindan girket
icinde gelistirilen INSEVA yazilimi,
termal ortam segilen hiicre malze-
mesinin erime/donma noktasindan
gecerken termokupl voltaj okuma be-
lirsizligini (veya platosunu) algilar ve
miisteriye 6zel otomasyonlari tetik-
ler. Yazilim, INSEVA Termokupl‘unun
kalibrasyon durumunu izlemekigin
gercek zamanli bilgi saglar, tahmine
dayali degistirme saglar ve termokupl
omriiniin kontroliinii otomatiklestirir.
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C3 DATA NEDIR?

C3, TERMAL PROSES SEKTORUNE BZEL
OLARAK FIRIN UYUMLULUGUNUN
SAGLANMASINA YARDIMCI OLMAK UZERE
GELISTIRLMIiS BiR YAZILIM PLATFORMUDUR.

YAZILIM, UYUMLULUK iLE iLGILI TUM
INSAN-HATA SURECLERINI HEMEN ETKILI
OLARAK ORTADAN KALDIRIR, DIGER KATMA
DEGERLiIi FAALIYETLERE ODAKLANMANIZA
iZIN VERIR.

cC3'0 TUM TERMOKUPLARINIZI,
STANDARTLARINIZI, TEKNISYENLERINiZi,
PROGRAMLAMA, VERIi TOPLAMA, ETIKET
YAZDIRMA, RAPOR OLUSTURMA, KALITE
ONAYI, DENETIM HAZIRLIGI VE DAHA
FAZLASI iCiN KOLAY VE GUVENLI BIiR
SEKILDE YONETMEK iGCiN TEK BiR YER
OLARAK DUSUNUN!

NADCAP

O D6

NCRS'Ii KALDIRIR

AMS2750 | CQI-9
FIRIN UYGUNLUK HIZMETI

ZAMANDAN TASARRUF EDIiN

UYUMLULUGU SAGLAMAK igiN
GEREKLI SUREYI %52'YE KADAR
AZALTIR, BASKA GOREVLERE
ODAKLANMAYA iZiN VERIR

10 SEKTOR NCRS iLE

iILISKiLI KiSi KAYNAKLI HATA
POTANSIYELINI BERTARAF EDER

DENETIM KOLAYLIGI SAGLAR

TUM UYUMLULUK SUREGCLERINI
TEK BiR SISTEMDE BIiRLESTIRIR,
HER ZAMAN DENETIME HAZIR

HALE GELIRSINIiZ

| +44(0)1909 775 333

C3 WEB PORTAL

C3'UN WEB PORTALI TUM FIRIN UYUMLULUK
VERILERINiZi PROGRAMLAMAK VE YONETMEK iGiN TEK
BiR YER ODLARAK GOREV ALIR. BURADA UYUMLULUGU

BELIRLEMEK iBiN KULLANILAN TUM FIRINLARINIZI,
CiIHAZLARINIZI, SENSORLERINiZi, STANDARTLARINIZI,
PERSONELIiNiZi VE ESLIK EDEN TEST VERILERINiZi
YONETIR VE GORUNTULERSINIZ.

ON PANELINIZ YESIL=GIT, KIRMIZI=ALANDA
HERHANGI BIiR FIRIN GORUNTUSLU YOKTUR. BiR
FIRININ KENDISINE ATANAN OZELLIKLERE GORE

URETIMiI SURDUREBILMESININ (SURDUREMEMESININ)

GERCEK ZAMANLI GORSEL GOSTERGESIDIR.

C3 DATA'YI
30 GUN UCRETSIZ

DENEYIN

NE KADAR ZAMAN VE PARA
TASARRUFU YAPACAGINIZI GORUN

C3
DATA

UYGULAMASI

HIZLI
KAGITSIZ
HATASIZ

EKRAN b acigle Play

ANLIK GEGiS/
BASARISIZ SONUGLAR

£ Download on the
ETIKETLERI ' App Store

YERINDE BASIN

GERGCEK ZAMANLI
RAPOR OLUSTURUN

TARANABILIR

@R KODLARI

KULLANARAK
SENSORLERI iNDIRIN

C3 VERILERI

HAKKINDA DAHA FAZLA
BiLGi ALMAK VEYA
DEMO TALEP ETMEK
iCIN TARAYIN

WWW.CCPI-EUROPE.COM | SALES@CCPI-EUROPE.COM




MAKALE - WEISS ANLAGENTECHNIK

WEISS ANLAGENTECHNIK’TEN

UG ANA HEDEF

Weiss Anlagentechnik firmasinin Satis Direktérii Rolf Pockler,
yapilan calismalari ve hedefleri anlatti. Aciklamalarinda
ayrica Weiss Anlagentechnik ile Sistem Teknik arasinda uzun
yillara dayanan ve karsilikh giiven sonucunda ortaya ¢ikan

basarili calismalara degindi.

lispansiyonyaylariiginyay
S tiretim makinalari ve otomotiv

mihendisligi stabilizatorleri
alaninda bir uzman olan Weiss Anla-
gentechnik, 1984 yilinda kuruldu. O
yildan bu yana endiistriye 6zellesti-
rilmis konseptler ve ¢éziimler sunan
Weiss'inigbirligi yaptigi firmalardan
biri de Sistem Teknik. Basaril fir-
manin Satig Direktorii Rolf Péckler,
ictenlikle sorularimizi cevapladive

buis birliginin ayrintilarini bizlerle
paylasti. Projeleri birlikte basariyla
gergeklestirdigimizi 6zellikle vurgu-
layan Pockler'e gore gelecege yo-
nelik Gi¢ ana hedef bulunmakta. Rolf
Pockler, "Sistem Teknik ile ig birligini
genisletmek istiyoruz. Bu genigleme
ve ilerleme miisterilerimiz ve ilgili
herkes igin fayda saglayacak sekilde
daha datam entegre ¢oziimler sun-
mamizi saglayacak” dedi.

¢ Rolf Pockler
Weiss Anlagentechnik Satis Direktorii



MA Weiss Anlagentechnik smbiaco ki MAKALE

Sistem Teknik ile yollariniz nasil
kesisti? Tanigma hikayenizi
anlatir misimiz?

Ozellikle otomobiller, kamyonlar ve
demiryollariigin yaprak ve helezon
yay uretimi anlamina gelen siis-
pansiyon yay endiistrisindeki faa-
liyetlerimiz nedeniyle ilk kez temas
kurduk. Sistem Teknik, endiistriyel
firinlar konusunda faaliyet goste-
rirken, ben de bu tiir yay fabrikala-
rinda gerekli makineler konusunda
faaliyet gosteriyordum. Bir giin
aynimiisteriicin calisirken Sistem
Teknik'in Genel Miidiir'ti Mehmet
Ozdeslik ve ekibi ile dogrudan tema-
sagectim. Sistem Teknik ileiligskimiz
15 yildan fazla bir siire 6nce, 2005
yilinda bagimsiz olarak bir Tiirk yay
fabrikasina ekipmanlarimizi tedarik
ettigimiz ve onu otomatik bir tire-
tim hattina bagladigimiz zamana
dayanmaktadir. Bu sekilde, ortak
faaliyetlerimizi yogunlastirmamizi

-

Packler, "2006 yilinda, Weiss
Anlagentechnik'ten bir makine parkuru

ve Sistem Teknik'ten ug isitma firini ile

Cek Cumhuriyeti'ndeki ilk ortak projemizi
gerceklestirdik. Sistem Teknik ile iyi bir iligki
ve guven duygusu gelistirdik” dedi.

saglayan iyi bir iligki ve gliven duy-
gusu gelistirdik. 2006 yilinda, Weiss
Anlagentechnik'ten bir makine par-
kuru ve Sistem Teknik'ten bir ug 1sit-
ma firintile Gek Cumhuriyeti'ndeki
ilk ortak projemizi gercgeklestirdik.

Peki, sizin i¢in bu ig birliginin en
iyi kazanimlan nelerdir?

iki firma bir araya gelerek bir gok
basarili projeye imza attik ve miis-
teri memnuniyeti sagladik. Bir kag
ornek vermek istiyorum, igbirligimiz
Almanya'da anahtar teslim yeni bir
parabolik yaprak yay tesisi Uret-
memizi sagladi. Tunus'tadabuna
benzer yaprak yaylar igin full oto-
matik isil iglem hatti devreye alimini
gergeklestirdik. Full otomatik hat-
lardarobot entegrasyonu, otomatik
sekil verme ve quench ekipmanlari
Weiss Anlagentechnik tarafindan
sagland. Ve yiiksek kaliteli gaz
isitmali kontinii tav ve temper fi-
rinlariise Sistem Teknik tarafindan
uretildi. Misterilerimiz de yillarin
vermis oldugu tecriibe ve saglam
isbirligimize deger verdigini gorii-
yorum. Uretmis oldugumuz hatlari

en son teknoloji ve avantajli tirlinler
olarak gordiiyorlar. Bunun disinda
iki firmanin da yalnizca satis odakl
olmadigini, oncelikle miigterilerimi-
ze Uirlinlerimizin ekstra uzun yagam
siiresi boyunca eniyi sekilde destek
verdigimizi biliyorlar.

Son olarak Sistem Teknik ile
gelecege yonelik hedeflerinizi
dinleyebilir miyiz?

Temelde Sistem Teknik ile gelecege
yonelik olarak {i¢ hedefimiz bulun-
maktadir. ilk hedef, mevcut miisteri-
lerimizle yakin temas halinde olmak
icin Sistem Teknik'e destek olmak.
ikinci olarak portféyiimiize yeni
musteriler eklemek. Bu nedenle yeni
pazarlara girmemiz gerekiyor. "Yeni
pazar”, halihazirda iizerinde ¢a-
hstigimiz Gilkelerdeki siispansiyon
yayi fabrikalari anlamina gelmekte.
Ugtincii hedef ise Weiss Anlagen-
technik ve Sistem Teknik arasindaki
isbirligini genisletmek. Bu genis-
leme ve ilerleme miisterilerimiz ve
ilgili herkes i¢in fayda saglayacak
sekilde daha da tam entegre ¢6ziim-
ler sunmamizi saglayacak.
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THOMAS BELL-WRIGHT INTERNATIONAL

CONSULTANTS’IN FIRINLARI SISTEM TEKNIK’TEN

Bati Afrika'dan Bangaldes'e kadar kapasite ve kabiliyet bakimindan en biiyiik yangin test
laboratuvarlarindan biri olan Thomas Bell-Wright International Consultants, Sistem Teknik
imzali yangina dayamim test firinlarint kullaniyor.

n biiylik yangin test laboratu-
E varlarindan biri olan Thomas

Bell-Wright International
Consultants'ta Proje ve Operasyon
Laboratuvari Yoneticisiolarak go-
revyapan Brett W. Shinn ile keyifli
bir sdylesi yaptik. Firmanin faali-
yetlerini ve yangin test endistrisi
hakkinda carpici agiklamalarda bu-
lunan Shinn, agiklamalarinda ayrica
basarili firmanin Sistem Teknik ile
yollarinin kesismesini anlatti. Shinn,
“Sistem Teknik ile her zamaniiletigim
halindeyiz ve pandemi zorluklarini
bir yana koyacak olursak, operasyo-
numuza fazlasiyla destek oldular”
dedi. Tabii ki dahafazlasidavar. O
halde keyifli okumalar.

Thomas Bell-Wright'in Birlesik
Arap Emirlikleri bolgesinde

ingaat sektoriinde test, muayene
ve sertifikasyon igin stratejik

bir 6neme sahip oldugunu
biliyoruz. Thomas Bell-Wright'in
tarihgesinden ve ne tiir hizmetler
sundugundan kisaca bahseder
misiniz?

Pasif yangindan korunma diriinleriigin
suanda Bati Afrika'dan Bangaldes'e
kadar kapasite ve kabiliyet bakimin-
dan en biiyiik yangin test laboratu-
vartyiz. 1995 yilinda 6zel bir cephe
danigsmanlik firmasi olarak basladik
ve zaman iginde bina dis yapi kiliflari-
nin ve tiim pasif yangindan korunma
malzemelerinin, sistemlerinin ve

kurulumlarinin test edilmesi, kalitesi,
guvenligi ve performansiileilgili genis
biryelpazede uygunluk hizmetleri
sunan akredite bir laboratuvar haline
geldik. UKAS, IAS, GAC, ENAS, EIAC,
vb.'den1S0 17020,1SO 17025,1S0
17065 kapsaminda akreditasyonlari-
miz bulunmaktadir.

Peki, Thomas Bell-Wright'in diger
laboratuvarlar arasinda yangin
testi endiistrisindeki ayirt edici
ozelligini nasil tanimlarsiniz?
Diinyanin dért bir yanindan standart-
larin kaynastigi bir bdlgeden dogup
gelistigimiz igin Avrupa, ingiliz, Kuzey
Amerika ve diger birgok uluslararasi
standartta gok genis bir deneyim
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ve uzmanlik geligtirdik. Bu durum

bizi MENA, BK+Avrupa ve Hindistan
AltKitasi bolgelerindeki gesitli yetki
alanlarinda saygin, emsalsiz ve kabul
edilebilir bir uygunluk kurulusu haline
getirmigtir.

Tesisinizde kac adet test firminiz
var ve bunlarin kagi Sistem Teknik
tarafindan iiretilmistir? Sistem
Teknik firinlan ile hangi testleri
yapabildiginizi anlatir misiniz?
Dort adet yangina dayanim test firini-
miz, li¢ adet yayllma teghizatimiz ve...
ve kiigiik 6lgekli olarak genis yelpaze-
de yangina tepki test ekipmanlarimiz
bulunmaktadir. En biiyiik iki dayanim
finrnimiz, Sistem Teknik tarafindan
Uretilmistir. Bir biylik 6lcekli dikey (4 x
5m) ve bir biiyiik dlgekli yatay (4x5m),
herikisi de tam aralikigin tiim yiik
tagimaveyiik tagima disi testleri des-
tekleyip Avrupa, ingiliz ve Amerikan
standartlarina uygundur.

Sistem Teknik firnlarinin
kullanimindaki baslica avantajlar
nelerdir?

Sistem Teknik firinlarinda gegmise
dayanan saglam bir tecriibe var ve
enduistriyel kontrol sistemini PLC
odakli gelistirmektedir. Bu durum go-
gunlukla mikrokontrolorler kullanilan
yangina dayanim test firinlariigin bir
yeniliktir. Bunun pek ¢ok avantaji var-
dir. Bir elektrik birimi olarak PLC'ler,
endiistriyel ortamlarda daha basit bir
yazilim ve mantiksal tasarim SCADA

tabanli ara yiize sahip mikro denet-
leyicilerden daha saglamdir ve firini
¢alistirmanin otomatik islevlerini,
firinin galistirlmasiylailgili veri kaydi
ve toplama gibi otomatik iglevleri
birbirinden ayirma yetenegine sahip-
tirler.

Giincel teknolojik gelismelerle
birlikte yangin test ekipmanlarinin
da gelistirildigini biliyoruz. Hem
yangin testi hem de yazilim
programlama konusunda
deneyimli bir teknik kisi olarak
ozellikle yangina dayamim test
finnlannda trendlerin nasil
degisecegini diisiiniiyorsunuz?
Yangin testinin ne oldugu, ilgiliriskler
ve tamamlanmis yangin testlerinin
deneyiminin dogasi geredi, firin tasa-
riminin birkag nedenden dolayi daha
fazlaizlenebilirlik ve yedek saglama

Brett W. Shinn'i taniyalim

Brett W. Shinn, Thomas
Bell-Wright International
Consultants'ta Proje ve
Operasyon Laboratuvari
Yoneticisi olarak gorev
yapiyor. Shinn, sirket

igerisindeki sorumluluklarini
ise su sozlerle anlatiyor:
“Testleri, teknik incelemeleri,
operasyonlarini ve firin
otomasyonu ile ilgili islerin
denetlenmesini saghyorum."

egiliminde olacagini diigtintiyorum.
Firin tasarimi anlaminda siteler suan-
da gok dnemlibir noktada. MS DOS'ta
hala manuel olan veiyi galisan birgok
eski firin var, ancak yeni nesil yogun
otomatik firinlar da ortaya gikmakta-
dir. Otomasyon ile birlikte, operatorle-
rin daha fazla siireci kaydetmesine ve
izlemesine olanak saglayan uzun bir
avantajlar listesi geliyor; akreditas-
yon kuruluslariizlenebilirlik listelerini
biyiittiikge bu durum da giderek daha
gereklihale gelmekte.

Son olarak Sistem Teknik

ile yaptiginiz isbirligini nasil
tamimlarsiniz?

Devreye alindigi andan itibaren Sis-
tem Teknik ile her zamaniletisim
halindeyiz ve pandemi zorluklarini bir
yana koyacak olursak, operasyonu-
muza fazlasiyla destek oldular.




ROPORTAJ - SELIM MAKINA

“SISTEM TEKNIK, TURKIYE'NIN GURUR
DUYACAGI BIR FIRMA”

Selim Makina Satis Miidiirii Sezer Matkap, “Sistem Teknik, Tiirkiye'nin gurur duyacag bir
firma. Cok da giizel bir aile isletmesi. Keske her sektorde bir Sistem Teknik gibi firma ve
Mehmet Ozdeslik Bey gibi hayatini calismaya ve basarili olmaya adamis insanlar olsa..." dedi.

o
»
-

u sayimizda konuk ettigimiz
B firmalardan biri, Selim Maki-

na. Firma, uzunyillara daya-
nan sektorel bir tecriibeye sahip.
1945 yilinda kurulan Selim Makina,
farkli sektorlere metal endiistrileri-
neyonelik demir ve ¢celikhammadde
parcalar Uretiyor. Aynizamanda is-
letme biinyesinde Isil islemle sekil-
lendirme, talash ve talagsizimalat
ve dokiimhane tesisleri sayesinde

sayisiz parganin iretimi gergekle-
siyor. Sonyillardaise LPG tiiplerinin
ekipman ve aksesuarlarinin tiretimi
konusunda uzmanlasan firmanin
bu kadar basarili olmasinin nedeni
ise, galismak, galismak ve daima
¢ok calismak. Bu s6z bize degil; Se-
lim Makina'nin Satis Miidiirii sevgili
Sezer Matkap'a ait. Tim bunlarin
yani sira Matkap, Sistem Teknik ile
gerceklesen basariliis birligine de-

0 LPG Tiip Koruma Cemberi

Q LPG Gaz Dagitim Flans!

: o i

—— -

" —)

gindi ve soyle dedi: "Biz biitiin miis-
terilerimize Sistem Teknik'i 6neri-
yoruz. Sistem Teknik, Tirkiye'nin
gurur duyacadi bir firma."
Tesekkiir ediyoruz sevgili Sezer
Matkap. Umuyoruzig birligimiz
artarak devam edecek. iste sevgili
Matkap'in Selim Makina'yi ve bize
dair bizleri gururlandiran sozler
sarf ettigi o réportaj. iyi okumalar
dileriz.

0 Tiip Alt Cember / Tiip Alt Platform Saci
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Demir gelik endiistrisinde ve
LPG tiiplerinin ekipman ve
aksesuarlarinin iiretiminde oncii
firmalardansiniz. Diinyanin
birgok farkli yerinde LPG tiip
iiretim yapan firmalara ekipman
ve aksesuarinin iiretimini
yapiyorsunuz. Bu biiyiimede
hangi faktorler etkili oldu? Bu
kapsamda sirket politikalarinizi
kisaca anlatir misimz?

Selim Makina bir aile sirketi; aile
sirketlerin genellikle muhafazakar
yapilariolur. Bizim firmamizda bu
durum boyle degil. Sadece katki
verebilecek aile bireyleri firmada
gorev alabiliyor. Bu da bize aile
sirketi olmanin artilarinin yaninda
kurumsal firmalara gore daha hizh
aksiyon alabilmemizi sagliyor.
Avrupa, Afrika, Gliney Amerika ve
Orta Dogu'da sektoriin en giivenilir

Q Sezer MATKAP / Selim Makina Satis Miidiirii

tedarikgileri arasinda olmamizin Sistem Teknik'in sizin duyacad bir firma. Gok da giizel bir
sebebiise gok calismamiz. Miis- ihtiyaglariniza ve sektoriiniiziin  aileisletmesi. Keske her sektorde
terilerimizi en gok etkiledigimiz gereksinimlerine gore iirettigi bir Sistem Teknik gibi firma ve Meh-
ozelligimiz, saat farki gdzetmeksi- firnin proses kalitesi ve met Ozdeslik Bey gibi hayatini ga-
zin her zaman ihtiyaglarina cevap izlenebilirligi hakkimda neler lismaya ve basarili olmaya adamig
verebilmemiz oldu. soylemek istersiniz? insanlar olsa...
Biz biitlin miisterilerimize Sistem
Peki, Sistem Teknik'in hangi Teknik'i 6neriyoruz. Kaliteli tiip
iiriin ve hizmetlerinden tireten tiim firmalarin tiretim hatla-
yararlaniyorsunuz? rinda ST firnlar mutlaka bulunmasi
Sistem Teknik ile heniiz bir projede gerekir. Projenin basindan sonuna
calistik. Amabu proje de ok basa- kadar, her agsamada anlik bilgilen-
rilioldu. Fas'taki bir miigterimize, dirildik; firnin hangi agsamada ne
Tiip Tav Firini projesinde Sistem durumda oldugunu bilmek ¢ok etki-
Teknik ile birlikte calistik. iyi ki de leyiciydi. Teslimden sonraise peri-
galismisiz, bu projedeki basari yodik olarak firinin durumu hakkin-
msterimizin bize duydugu giiveni damiisteriden sikayet gelmeksizin
katbe kat artirdi. Sadece satig ve bilgi talep edildi, edilmeye de devam
kurulum siireclerinde degil; satis ediyor. Bu sistemi kurmak, organize
sonrasi siiregte de nasil dogru bir edebilmek gergekten takdir edilme-
karar verdigimizi daha iyi anladik. li. Sistem Teknik, Ttirkiye'nin gurur 0 LPG Tiip Koloret

Q LPG Tiip Valfleri (Piring) O LPG Tank Ayaklari 0 Piknik (Kamp) Tiipii Tasima Aparati



MAKALE - AZAK TAKIM TEKNOLOJILERI

AZAK TAKIM TEKNOLOJILERI’NIN
HEDEFI, DUNYA GAPINDA

MARKA OLMAK

Kesici takimlar sektoriinde uzun yillara dayanan
bilgi birikimi ve egitimli, uzman kadrosu ile
2018 yilinda kurulan Azak Takim Teknolojileri
bugiin uriinlerini 42 iilkeye ihrag ediyor. Sirketin

olmak.

urulduguilk ginden
I(bugUne“(jnce insan"

ilkesiile basariyradim
adimkucaklayanAzak Ta-  ©
kim Teknolojileri'nin hedefi, :
diinya ¢apinda bir marka
olmak. Agir HaddecilikA.§.
firmasinin uzun yillar sektor s
icerisinde edindigi tecriibe T
ve bilgi birikimiile piyasadaki
giincel Urilin ihtiyaglarinin goz-
lemlenmesi sonucunda 2018
yilinda kuruldu. Kesici takimlar
alaninda uzmanlagmayive bu
dogrultuda tiim diinya pazarlarina
uygun Urlin tedarik etmeyi temel alan
Azak Takim Teknolojileri, birkag yil
sliren 6n arastirma siirecinden sonra
Uretimine HSS dairesel testere triinu
ile basladi. islenmemis iiriin olarak
alinan hammaddeyiisilislem, mene-
visleme, honlama, taglama, dis agma
ve kaplama gibi tiim siiregleri kendi
entegre Uretim tesisinde gergekles-
tiren sirket, gelecekte daha gelismis
diger kesici takim iirlin gruplarinin
Uretimini benzer bir bakis agistile
gergeklestirmek adina yatirim yap-
maya devam ediyor.

Makina ve ekipmanlarda son
teknoloji

Basarili firmanin Giretim tesisi,
istanbul'a 70 km uzaklikta bulunan
Dilovasi Sanayi Bolgesi'nde toplam
45.000 m2bir alan {izerinde yer
aliyor. Uretimineilk etapta 3.000
m2'lik kapali alanda baglayan Azak
Takim Teknolojileri, sadece 2 yil

hedefi; diinya ¢apinda bir marka ﬁ%

icerisinde devam eden yatinmlar ile
bu rakami 8.600 m2’ye ¢tkarmayi
basardi. Oniimiizdeki 5 yil icerisinde
ise yaklasik 40.000 m2'lik kapali ¢a-
lisma alanina ulagmay!i hedefliyor.
Firma yetkilileri, retim tesislerinin
isilislem firinlari, gesitli taglama
prosesleriigin makinalar, dis agma
makinalari, kaplama makinalari ve
tam donanimlilaboratuvar da dahil
olmak lizere son teknoloji makina ve
ekipmanlarile donatildigini 6zellikle
vurguluyor.

“Once insan” ilkesiyle basariy
kucakladilar

Azak Takim Teknolojileri firma-
slaynizamanda universiteler ile
birlikte galisiyor. Yetkililer; “Kesici
takim uygulamalarinda tiriin per-
formansinidogrudan etkileyen ana
faktorlerden biri kaplama siirecidir.
Kaplamalarimizin miisterilere sag-

Fuarlarda Azak Takim

Teknolojileri imzasi
Tirkiye'de ve diinyanin
farkl yerlerinde gergeklesen
uluslararasi fuarlara katilima
biiylik 6nem verilmis. Bu
fuarlardan baslicalari ise soyle:
Fabtech Dubai 2018, Tube
Russia, Tube India 2018, Tube

Diisseldorf 2018, Saw Expo
Augsburg 2018, Metal Expo
istanbul 2018, Maktek istanbul
2018, EMO Hannofer 2019,
Fabtech Chicago 2019, Tube
South Asia 2019, Steelfab 2019,
Metalloobrabotka Moskova

2021, Fabtech Chicago 2021,
EMO Milano 2021.
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ladig1 yliksek performansi daha da
Uist seviyeye gikarabilmekigin bu
konuda tiniversitelerile birlikte
calismaktayiz. Bu kapsamdada
kullanicilarin proseslerine 6zel
. kaplama segenekleride su-
© nabilecek bir noktaya geldik.
. Azak Takim TeknolojileriA.S
> olarak miigterilerimizin gerek-
. liliklerine onlarin bakis agisiyla
+ yaklasarak, Griinti onlarigin
. mimkin olabildigince pratik ve
verimli hale getirebilmek adina
. gereklimiihendislik calismala-

' nnidamdusterilerimizile beraber
g gercgeklestiriyoruz" dedi. Suanda

20'si beyaz yakali olmak iizere top-
lamda 85 personelistihdam ediliyor.
Firma olarak her zaman “6nceinsan”
ilkesiyle ¢aligtiklarini sOyleyen Azak
Takim Teknolojileri yetkilileri, “Bu ilke
Isiginda can giivenligini saglama ko-
nusunda sahip oldugumuz en 6nemli
silahin "Egitim" oldugunun bilincin-
deyiz" diyor.

A'dan Z'ye her sektorde varlar
Azak Takim Teknolojileri, boru ve
profil Uiretim, otomotiv sanayi, mobil-
ya Uretimi, insaat sektord, raf Giretimi,
iskele liretimi, gemiinsa sektord,
agir sanayi, gida endistrisi, tekstil
endistrisi ve kagit liretim gibi sana-
yinin her sektoriinde iiriin ve hizmet
veriyor. Firmanin malzeme tedarik
hizmetlerine ek olarak, yeniden bi-
leme ile kaplama ve teknik destek
hizmetleri de bulunmakta.

Daha kisa teslimat, yiiksek
performans

HSS dairesel testere sektoriinde
genellikle lig ila dort aya varan uzun
teslimat siirelerine ragmen Azak
Takim Teknolojileri, sektorel tecrii-
besive donanimliinsan kaynagi ile
kullandigi son teknoloji sayesinde
sektore farkl bir dinamizm getirmeyi
basarmis. Firma, kisa teslimat siire-
leri, rekabetgi fiyat ve ayni zamanda
yiiksek performans gosteren iiriinler
sunarak bu basariyi gergeklestirmis.
Yetkililer bu gurur ve mutluluguise
su sozlerle birlikte anlatiyor: "Grup
sirketimizin 35 yillik tecriibesinin de

Diinya ¢apinda hizmet noktalari olusturulacak!

Azak Takim Teknolojileri, dogru ve glivenilir ortaklar ile is birlikleri
kurarak, diinya ¢apindaki varligini ve agini genisletmeyi planlyor. Buna
paralel olarak diriin kalitesini de daha da gelistirme hedefinde olan
basarili firma sertifikali bileme hizmeti konsepti ile satis sonrasi teknik
destegi ve kalitesini de gelistirmek amacinda. Bunu saglamak igin
diinya ¢apinda Azak sertifikali bileme hizmet noktalar olugturmayi

ve yetkilendirmeyi planlayan sirket, ilk adimlari atti bile. Bu kapsamda
Azak GmbH isimli ilk firmanin agilisi eyliil ayinda Almanya'da
gerceklestirildi. Yetkililer; “Ozellikle Avrupa'da pazar payimizi ciddi
anlamda arttirmayi planladigimiz 2022 yili igerisinde, Azak GmbH
firmamizdan hem direkt satig gergeklestirebilecek hem de Avrupa
bélgesinde 6nemli bir stok alanina sahip olacagiz. Oniimiizdeki
donemde ayni bakis agisi ile diinyanin diger 6nemli pazarlarinda da
benzer Azak yapilanmalari kurmayi planlamaktayiz" dedi.

destegiile Azak Takim A.S. olarak
Tirkiye'deki ve diinyadaki miisterile-
rinihtiyaglarini eniyi sekilde karsila-
manin yollarini biliyoruz. Bu nedenle,
hizli geri doniis ve cok dahakisa tes-
limat siireleri saglayabilmek adina
yeterlihammadde stogu tutmakta-
yiz. Ayrica misterilerimizle dogru-
dan calisarak siire¢ gelistirmeye de-
vam etmeyi planliyoruz. Sirketimizin

laboratuvarinda kurulacak olan ve
baska higbir treticinin kullanimina
aclk olmayan test tinitesi, Ustiin tek-
noloji kullanarak testerelerimizi g6z-
lemlememizi ve gelistirmemizi sag-
layacak ve gelismis kesim olanaklari
sunacaktir. Budurum hem girketimiz
hem de bir biitlin olarak kesici takim
enddstrisiigin arastirma ve geligtir-
me siirecinde 6nemli bir adimdr.”

"Azak Takim Teknolojileri, boru ve profil Gretim,
otomotiv sanayi, mobilya tretimi, ingaat
sektord, raf Gretimi, iskele tretimi, gemi insa
sektord, agir sanayi, gida endustrisi, tekstil
endustrisi ve kagit uretim gibi sanayinin her
sektarinde Urln ve hizmet veriyor.”




MAKALE - ECOSTAR

ECOSTAR FUSE YUKSEK HIZLI YAKICI ILE
KUSURSUZ DENEYIMI KESFEDIN

Ustiin teknik 6zellikleri ve ergonomik dizayni sayesinde proseslerde kusursuz bir
deneyim sunan Ecostar FUSE yiiksek hizli yakici ile tanigmaya hazir misiniz?

costar, Turrkiye'nin lider brii-
E I6r markasi olarak monoblok
(domestik) ve duoblok (en-

distriyel) olmak tizere iki ana yakici
grubunda tam anlamiyla bir uzman.
Briilor grubunda tilkemizin en gesitli
ve en genis kapasite araligindaki
trlin grubuna sahip Ecostar'in, liret-
tigi yakici sistemler arasinda sivi, gaz
ve cift yakith irlinler ile farkl yakit
tiirleriigin 6zel yakicilar yer aliyor.
Gevreye ve enerji doniisiimiine odakli
bir yaklasim benimseniyor. Sirketin
bu yaklagimiyla diisiik NOx ve CO sa-
himimli briilor serileri de Girlin gamina
katildi ve yatinmlar tim hiziyla de-
vam ediyor. Briilorlerin; sunmus ol-
dugu genis gii¢ kapasitesi ve yiiksek
yanma verimi sayesinde, basta en-
diistriyel firinlar olmak tizere; sanayi
kazanlari, sicak hava jeneratorleri,
donel kurutucular, akiskan yatakli ve
1zgarali kazanlarda start-up uygu-
lamalarinda kullaniliyor. Bu sayede;
Isil islem sanayi, ergitme potalari,
metal endiistrisi, cimento tesisleri,
asfalt plentleri, kagit fabrikalari, se-
ker fabrikalari, seramik, tekstil, gida,
toprak, kimya, glibre, biokiitle ener;ji
santralleri, termik santraller gibi sa-
nayinin neredeyse her dalinda boy
gosteriliyor.

Ustiin teknik ozellikler,

kusursuz deneyim

Ozellikle endiistriyel firinlarda kul-
lanilmakigin, Ar-Ge ekibi tarafindan
yogun sekilde ¢alisilarak FUSE serisi
gelistirildi. FUSE yakicilari; Gistlin tek-
nik 6zellikleri ve ergonomik dizayni
sayesinde proseslerde dogru iirlinle
kusursuz deneyim sunuyor.

FUSE yakicilari, sahip oldugu alev
hizi degerlerinden &tiirli kullanicilar
arasindayiiksek hizlibek olarak ani-
liyor. Endiistride kabul goren alev hizi
standartlariise asagidaki gibi:

+ Diiglik Hizli Yakicilar (10-50 m/sn)

+Orta Hizli Yakicilar (50-90 m/sn)

* Yiiksek Hizh Yakicilar (90-150 m/sn)
* Therm-Jet Yakicilar (150 m/snve
tsti)

Briilorlerdeki alev hizi degerlerinin
gruplandiriimastileilgili bilimsel yayin
2020 yilinda Ecostar tarafindan 3.
Uluslararasi Miihendislik ve Teknoloji
Yonetimi Kongresi'nde ya-

yinlanmis ve "Yiiksek
Alev Hizlarina Sahip
Endistriyel Yakici-
larda Yanma Sonu-
cu Olusan Emisyon-
larin Hesaplamali
Akigkanlar Dinamigi
Analizleriile incelenme-
si"makalesiile bu konuda
onciiolunmus.
FUSE yakicilari, yiiksek hizli (HI se-
risi) modeli ve ultrayiiksek hizh (UL
serisi) modeliile genis bir alev hizi
skalasinda kullanim imkanina sahip.
FUSE yakicilarinin alev hizi degerleri;
A=1.17,1350°C sicaklik, 0 atm basing
standartlari baz alindiginda+150 m/sn
hizina ulasabilmekte. Bu yiiksek yan-
ma gazi ¢ikis debisi;
* Firin iginde homojen bir sicaklik da-
gilimini
* Dahakisa siirede proses sicakligina
ulasiimasini
+ Dahaliyi Uriin kalitesi elde edilmesini
« Sistemin verimliliginin artmasini sag-
hyor.

Bu tarz yiiksek alev hizi degerleri

basta;

4+ Metaledoniikisiliglemlerde
(demir ve demir disi metaller)
+ Seramik endstrisindeki firin-
larda
« Cam endiistrisindeki ergitme firin-
larinda
* Termik hava gikig temizlik sistemleri
(ikincil yakma)
* Refrakter kurutma uygulamalarinda
« Ozel kurutma uygulamalarinda olmak
Uzerediger tim yiiksek sicaklik ve alev
stabilitesi gerektiren proseslerde ba-
sartile kullaniliyor.
Firma yetkilileri konuile ilgili yaptiklari
aciklamada suifadelere yer veriyorlar:
“Standart beklere gore prosese en
temel katkisi ve artisi alevin fiziksel
yapisindan dolayidir. Uriin tizerinde
kalan soguk noktalar verimi diigiire-
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cegiigin her bdlgeye isinin ulagmasini
saglamak adina alev hizini arttirmak
ve bu vesileyle en kisa siirede homojen
Ist dagihmi saglamak gerekmektedir.
Ornegin, standart bekler alev borusuna
yakin ve genig/kiresel sekilde alev
uretirken, FUSE serimiz; ince, uzun ve
kararli bir alev Urettigindenisil iglemin
kalitesini arttirmaktadir. Finn dahakisa
siirede arzu edilen sicaklia ulasirken,
finnigiisidagilimi da dahaiyi oldugun-
danislem géren malzemelerin kalitesi-
ne de dogrudan etki etmektedir."

Cevreci ve doga dostu

Ecostar FUSE yakicilari, Ar-Ge ekibi
tarafindan tasarlanan 6zgiin ve 6zel
tirbilatorii sayesinde yiiksek kalitede
yanma ve karisim performansi sagl-
yor. On karisim bdlgeleri ve s6z konusu
patentli tiirbiilatorii sayesinde diisiik
NOx ve CO salinim degerlerinden
dolayiverimli galismasininyani sira
kullanicilara bir o kadar da gevreci ve
doga dostu bir ¢oziim sunuyor. Ayni
zamanda uygulamaya yonelik sicaklik
dayanimlaribaz alinarak SS/SC/RR/
RS seklinde dort farkli baslikla FUSE
yakicilari Giretilmekte.

Hizli montaj imkani

FUSE yakicilarin kullaniminda, uygula-
ma ve gereken gergek sicaklik degerle-
rinin belirlenmesi uygun ve ekonomik
baslik sunulmasi konusunda biiyiik bir
oneme sahip. Bu sayede uzun vadede
olusabilecek;

*Baslik tahribati sonrasi degisim
*Dogacak malzeme sarfiyatlari

+ Gereksiz firin duruglan diistiniildii-
giinde, dogru baslik segiminin dnemi
daha da artmakta.

FUSE yakicilart kompakt tasarimi ve
kullanici dostu yapisi sayesinde hizli
montaj imkani da sunuyor. Isitma
amaciile iiretilen cihazlardaki siip-
hesiz en 6nemli kistaslardan biriside
gii¢ kapasitesi. Bubaglamda FUSE
yakicilari ¢gikabildigi 6000 kW seviyeleri
ile farkl uygulamalarigin en dogru ¢6-
zUm{ sunuyor.

Ozellikle;

« Eskifirinlarda yapilacak degisim ve
revizyoniglemleri

+ Aliminyum ergitme, pota isitma gibi
prosesler

+ Yer sikigikliklarindan 6tiirdi kom-
pakt ¢dziimlerin gerektigi durum-
larda

+ Sicak hava jeneratorleri gibi 6zel
uygulamalarda FUSE yakicilarinin
yerive 6nemitartisiimaz.

Yiksek gii¢ kapasitelerininyani sira
disik gliglericin de kullanicilara
avantaj sunan FUSE yakicilari sag-
lamis oldugu yiiksek karigim perfor-
mansi sayesinde 150 kW degerlerine
kadar tek kademe olarak devreye
girebilme opsiyonuna sahip. Giindi-
miizde sistemdeki enerji verimliligini
arttirmak adina 6zel dizayn briilor
sistemleri (rekiiperatif, rejeneratif)
farkl/6zel uygulamalarda yer almak-
ta. Yine bu tarz, yakicinin enerjisini
ortamdaki yanma havasiniisitmaya
dahaaz harcayip, retilen giiciiisil
islem gorecek malzemelere kanalize

olmasini saglayacak sekilde briilor-
lerde yanma havasi olarak sicak hava
kullanimiyayginlagsmakta. FUSE ya-
kicilari, bu tarz galigma sistemine uy-
gunolarak dizayn edildiginde 450°C
sicaklikta havayi kullanabilmekte.

Sicak hava seviyesi yiikseltilebilir
Yetkililer,“Uriin geometrisi igerisinde
kullandigimiz; baslk tutucu plakalar
arasina yerlestirilen sizdirmazlik
ekipmanlari, tiriin boyasi, tiriin lize-
rinde bulunan plastik aksam, conta-
lar, atesleme iyonizasyon kablolari
gibi enstriimanlar galisma sicakligi-
mizi belirleyici etmenlerdir.

Bu ve bunun gibi birgok degisken
drliniin sicak hava galisma sinirlarini
belirlemektedir. Bir diger 6nemli hu-
sus ise yakitin tutusma sicakhgidir.
Ornegin dogalgaz 550°C-650°C
kendi kendine tutusma
ozelligine sahip bir yakittir.
Bu ylizden gaz hattinin
gevresinde 450°C sicak-
likta bir havanin yer almasi
kullanicilara giivenli bir
calisma ortami saglamak-
tadir. Ote yandan sicak
hava prosesleri genel
olarak 6zel sistemler kapsaminda
incelenmektedir. Uygulamalariniz
dogrultusunda gelen taleplere daya-
narakilerleyen zamanlardabutarz
kullanimlara 6zgii modeller gelistiri-
lerek sicak havaile galisma seviyesi
yiikseltilebilir" diyor.

TAVSIYE EDILEN KULLANIM LiMITLERI

Asagidaki degerler firin igi sicakligi g6z oniinde bulundurularak
paylasildi. Baslklarin malzeme dayanim sicakliklari yaklasik 30°C
ila 50°C daha fazla, fakat malzeme dayanim sinirlarinin tamamen
zorlanmasi, bashk kullanim 6mriinii azaltacagindan tavsiye edilen

kullanim limitleri ise asagidaki gibi;

+ SS baslik kullaniminda maksimum sicaklik 1100°C

(paslanmaz gelik - silindirik dizayn)

+ SC baslik kullaniminda maksimum sicaklik 1350°C

(silisyum karbir - silindirik dizayn)

* RR baslik kullaniminda maksimum sicaklik 1650°C

(refrakter - silindirik dizayn)

* RS baslik kullaniminda maksimum sicaklik 1650°C

(refrakter - kare dizayn)

Bu baslklarin kullanim émiirleri proses sartlari vb. etkenlere
baglh olarak degisebilmekle beraber, 6nerilen firin igi degerler yerine
malzeme maksimum dayanimlarinda ¢alismasi ile bir hayli kisalyor.
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BUTiK URETIMDE MUHENDISLIK
GOZUMLERI iGiN BAYKAL REZISTANS

Tiirkiye'nin En Fazla Tercih Edilen Endiistriyel Rezistans Ureticisi

1970 yilindan bugline sunmus oldugu kesintisiz ve kaliteli hizmet ile blylyen
Baykal Rezistans, gliniimulzde; sadece endustriyel kullanim amacgli 6zel rezistans
Ureticisi olarak hizmet vermektedir. Butik tretim, musteriye 6zel sunum, ayricalikli
hizmet anlayisi prensipleri ile hareket eden Baykal Rezistans, Yurtici ve yurtdisi
olmak tzere, ortalama 10.000 adet musteriye tim 6zel elektrikli 1sitma projelerinde
Ustliin muhendislik hizmetleri sunmaktadir.

*Endstriyel Firin Rezistansi

Endustriyel Firin Rezistanslari, finnlarin ic ortamlarini istenilen sicaklik degerlerine ¢ikartmayi saglayan isil islem
firinda kullanilan rezistans cesitleridir. Farkh tiplerde ve kullanim élcilerine ayni zamanda Firin i¢ kullanim
sicakliklarina gore 6zel olarak Baykal Rezistans kalitesinde Gretim gerceklestirilir.

<

Firin I¢i Maksimum Sicakliklarina Gére Rezistans Tipleri Wiy,

» Boru Tip Rezistanslar { Maksimum 700°C) » 77 &

» Spiral Sanim Rezistanslar (Maksimum 1100°C) f 7
» Metal Kilifli Seramik Tasiyici Destekli Y "' vy

Rezistanslar (Maksimum 1200 °C)
» Silisyum Karbiir Rezistanslar (Maksimum 1400 °C)

Isil islem gerektiren tlm islemlerinizde ¢ok genis bir misteri ihtiyac
karsilama araci olarak tercih edeceginiz, en iyi sekilde imal edilen Griinlerden
biri olarak kullanabilecediniz bu tiirlerde uzman personelleriyle beraber musteri
deneyimi noktasinda uzman ¢6ziim sunan ekibimiz Baykal Rezistans ile ¢alisabilirsiniz. Glc¢li bir altyapisi ve
%100 ¢6zUm odakh yaklasimi ile beraber siz de endistriyel firin ve ekipmanlar konusunda her zaman imalat
sureclerinde dogru firin rezistans tlrlerinden faydalanin. Yiiksek dereceli isitici olarak da bilinen isil islem firin
rezistanslar, ginimuzde 1400'l0 santigrat derecelere kadar 6zel seramik malzeme ve yliksek derece yapisi ile
birlikte rezistans telinden imal edilerek lretilmektedir. Ginimizde istenilen projelere uygun, firin tirlerine gore
Baykal Rezistans olarak dilediginiz dlciilerde Gretimini saglamaktayiz. Ozel Gretim noktasinda dilediginiz her
zaman ulasabilir, bilgi ve destek almak icin de iletisimde kalabilirsiniz.

*Endustriyel Firin Rezistansi
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Exproof Rezistanslar

Exproof Boru Rezistanslar, ¢cok cesitli amaclarla kullanilabilmektedir. Kimya ve petrokimya
endustrisinde, endustriyel slireclerde, petrol platformlarinda, askeri tesislerde ve daha bir¢ok benzeri yerde,
patlayici bir atmosferin ortaya c¢ikabilecedi alanlarda saklanan, islenen veya lretilen maddelerin bulundugu
ortamlarda giivenle kullanilir. Bu gibi durumlarda, s6z konusu maddelerin patlama riskini azaltmak icin énleyici
tedbirler alinmasi gereklidir.

Bu dnleyici tedbirler, asagida verilen sira ile uygulanmasi gereken prensiplere dayanmaktadlr

- Degistirim /:’.* N

- Kontrol =

- Azaltma "
Baykal Rezistans ATEX rezistanslarinin koruyucu >N //o_,*' =

onlemleri, yiizey isis1 veya elektrik arki sebepleri ile bu ¥ -

parcalarin birer tutusma kaynadi haline gelmesi olasihigini
kabul edilebilir diizeylere indirgemektir. Atex rezistanslar degisik
caplarda uretilebilmektedir. Standart Cap Olculeri; 6,5 mm -8,5 mm-
11,5 mm-14,5 mm-16,00 mm'dir. Bunlarin haricinde 6zel dretim olarak
cap 5 mm'den 20 mm'e kadar her ara 6l¢i rahatlikla Gretilebilmektedir. Urettigimiz
ExProof Boru Rezistanslar, buglinki teknolojik gelismeler dahilin de 650°C ¢alisma 5|cakI|g|na kadar performans
gosterebilmektedir. Bu Tip Rezistanslann liretiminde cesitli kalitelerde paslanmaz ¢elik malzemeler kullanilmakta-
dir. Bunlardan baslicalari; 304-321-316 — 310 S Paslanmaz celiklerdir. Bunlarin disinda 6zel alasimli paslanmaz
borular kullanilarak ta dretimi yapilabilmektedir. Bu malzemeler Alloy800 — Alloy825 ve Alloy600'diir. Bu tarz
rezistanslar, Manson ve Flans baglantil olarak Uretilebilmektedir, bu sayede bircok Rezistans elemani bir araya
toplanabilmekte ve kisa alanda yiiksek giicler elde edilebilmektedir.

*Exproof Rezistans

Rezistans Telleri

Baykal Rezistans bolgenin en blylk rezistans teli tedarikgisidir.
KANTHAL, BGH, REDTIGER, VDM, GEBAUER GRILLER, ATWIRE VE
RESCAL marka rezistans tellerinde Baykal Rezistans siz
dederli misterilerine blylk stok imkani sunmaktadir, Elektrik
enerjisini 1s1 enerjisine dondstiren direng tellerine 'rezistans' denir.
Isitici cihazlarda i1siyl meydana getiren tellere rezistans denir.
Genellikle icinde krom(Cr), aliminyum(AL) ve nikel(Ni) bulunan
demir(Fe) alasimlarindan yapilir. Ama genel olarak halk arasinda
krom-nikel tel olarak bilinir. Rezistanslar, oldukca yiiksek bir 6z direng
ve blylik bir i1sil dayanim {1400°Cye kadar) gosterir. Rezistans teli
¢esitli kullanim alanlarn olan ve degisik oranlarda metallerden olusan bir
tdr alasimdir. Rezistans teli adini ise 1sitma elemanlarinda isitici tel olarak
;. anilmasindan almistir. Rezistans teli elektrik
akimina karsi diren¢ gosterir. Rezistans telleri
endustriyel firinlar ve elektrikli ev aletlerinde
elektriksel 1sitma elemani olarak kullanilmaktadir.
#+ Baykal Rezistans kullanim amaglarina uygun olarak musterilerine dogru tel
sl konusunda yonlendirme ve bilgilendirme yapmaktadir. Bolgedeki tistiin stok
durumuyla miisterilerine her zaman kesintisiz hizmet vermektedir. Farkli
‘ alasimdaki tellerin haricinde hemen hemen tiim rezistans tellerini stogunda
] barindiran Baykal Rezistans taleplere gore farkli tel tipleri konusunda da
. Mmdisterilerine hizmet sunabilmektedir. Kullanim yerine gore tercih edilebilecek
drinler farkhhk gésterebilir. Maksimum kullanim sicakligr 1400°C olan, demir-
krom-aliminyum alasimi elemanidir. Maksimum sicakligi 1250°C olan Ni-Cr
B teller icerdigi nikel alagimi sayesinde demir-krom-aliminyum esash

% rezistanslara kiyasla daha yiksek direng dayanimi, kullanimdan sonra
strekligini koruma, manyetik olmama, daha ylksek korozyon direnci gibi
avantajlara sahip olan isitma elemanidir.

*Rezistans Telleri
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Kaset Tipi Isiticilar

Kaset tipi 1siticilar, endstriyel firinlarda ve havalandirma sistemlerinde son
Isitici olarak veya taze hava sistemlerinde dis havayi isitmak icin kullanilirlar.
Ayrica 1s1 geri kazanim cihazlarinda ilave 1sitma ihtiyacini karsilamak icin taze
hava Ufleme cikisina takilabilir. BAYKAL kaset tipi 1siticilar, ATEX sertifikasina
sahiptir. Kaset tipi isiticilar dikdértgen, kare yada yuvarlak mekanik govdeli
olarak ve istenilen kanal kesitinde (iretimi yapilmaktadir. Kaset tip isiticilar
bugiin ki teknolojik imkanlar ile 600°C’ye kadar 1sitma saglayabilir.

Kaset tipi isiticilar istenilen kesitlerde retilmektedir. Isitici elemanlar
paslanmaz malzemeden yapilirlar, govde malzemesi ise galvaniz sac veya
paslanmaz sac olarak Uretilebilir. Kaset tipi isiticilar, endistriyel finn Greticileri icin
dizayn edilmis, endiistriyel finn icerisine kolayca montaj edilebilen elektrikli
isiticilardir. Endistriyel firinlarda isitmayi saglamak veya ¢ok diisiik dis ortam
kosullarinda taze hava emis sicakhdini arttirmak icin kullanilirlar.

= ——

| Bunlann yanisira kaset tipi isiticilar ATEX sertifikali oldugundan
" istege gore kimya ve petrokimya enddistrisinde, endustriyel

g firnlarda petrol platformlarinda, askeri tesislerde ve daha bir
¢cok benzeri yerde, patlayicl bir atmosferin ortaya cikabilecegi
alanlarda saklanan, islenen veya Uretilen maddelerin bulundugu
ortamlarda glivenle kullanilabilir.

Fisek Rezistanslar

Fisek Tipi Rezistanslar giinimiizde bir¢ok alanda yaygin
bicimde kullanilmaktadir. Ozellikle kaliplarin ve preslerin
isitilmasinda en ¢ok tercih edilen rezistans tipidir. Bunlarin
disinda ayrica ambalaj ve paketleme makinalarinin ¢cenelerinin \
Isitilmasinda, su, yag ve korozif likitlerin 1sitilmasinda tercih : \
edilen ylksek kalitede Rezistans tipidir. Fisek rezistans, ismini 3 _ ;
seklinden alan; agir sanayiden, gida ve ambalaj endistrisine kadar \ ; .
oldukga genis bir alanda kullanilan (rlinlerin genel adidir. Ani i1sitma e NS
ozelligine sahip olan bu donanimlar, cok yiiksek isi degerlerine erisebilirler. NS .
Termokupl fisek rezistans; Dirsekli fisek, Kip dirsekli fisek, Rekorlu fisek, \ . -
Esnek zirhli fisek, Flansli fisek, Termokupl fisek olmak Gzere farkl tiirleri bulunan s S
Urdinlerin, farklh boyutlarda iretim olasihigi da s6z konusudur. Ayrica kablo
boylar misteri istegine gore degisebilir. Kablo korumasi olarak makaron,
celik zirh veya spiral zirh ilave edilebilir. Endistrinin herhangi bir e
noktasinda, kisith alanlarda operasyonel olabilen Uriinler, proje bazinda
ozel tasarimlara da sahip olabilir. Fisek Rezistanslar, boru caplari

~._30 mm den baslayarak 5000mm’e kadar Uretilebilmektedir. Bunun

. haricinde 90 °C biikiimli olarak L tipi — Dirsekli — Kiplii Dirsekli

' — Celik Orgulii Zirhli - Spiral Zirh Korumali - Rakorlu - Flansli-
Mansonlu olarak ta (iretilebilmektedir. Fisek Rezistanslarin iiretiminde
- uygulama yerlerine gore ¢esitli tipte paslanmaz celik malzemeler kullanilarak Gretimi
yapilabilir. Bunlardan baslicalari; 304 - 316 — 321 — 310 S gibi paslanmaz ¢eliklerdir. Bunlarin

disinda 6zel alasimli paslanmaz ¢eliklerden de Gretim yapilabilmektedir. Bunlar Alloy800 - Alloy825 ve
Alloy600'diir. Son gelistirilen teknoloji ile birlikte artik firmamiz yassi borulu Fisek Tip Rezistanslarda tretebilmek-
tedir. Yassi borulu Fisek Tip Rezistanslar yaygin olarak cesitli likitlerin ve yatay plate ve preslerin isitilmasinda
kullanilmaktadir. Standart 6l¢ii haricindeki dlciileriniz 0zel siparis olarak uretilmektedir.
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BIZDEN HABER

SLOVENYA’DA ‘SISTEM TEKNIK’ IMZALI LABORATUVAR

angina dayanim test firinlari
YUretiminde,dUnya ¢apinda

en bilinir firmalardan biri olan
Sistem Teknik, sahip oldugu teknoloji

ve 'yiiksek kalitede' iretim anlayisini
Slovenya'yatasiyor. Slovenya'dayan-

gin test laboratuvari kurulmasiigin
diigmeye basildi. Geligmis altyapisi,
yiiksek egitim seviyesi ve ekonomik
yapistile Orta Avrupa'nin tiretim Uissii
olarak tanimlanan Slovenya'da kuru-
lacak olanyangin test laboratuvari

bdlgenin en biiyligli olacak. 20 tirhk
sevkiyatin gergeklestigi tesisin 1. faz
kurulumu 23 Ekim tarihinde, 2. faz
kurulumuise Subatayindabaglamasi
ongorillyor. Tesisimizde galismalari-
miz hizkesmeden devam ediyor.



SARV|ON
KARBON KONTROL SISTEMI iLE
PROSESLERINIZ ARTIK DAHA STABIL!

SARVION KARBON KONTROL SISTEMI
NELERI GORUNTULEYEBILIR?

Mevcut karbon miktarini (%Cp)

Mevcut oksijen seviyesini (%0,)

Oksijen probundan okunan sicakhgi (°C veya °F)
Oksijen probunun mV degerini

S E <<

Ayrica;
Karbon set dederi girilebilir. (Cp Set)
HYS boliumiinde tolerans degeri atanabilir. (1)
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KARTAL BOMBE’DEN FARK
YARATAN ISIL iSLEM HiZMETI

Ikemizin en biiyiikisiliglem fi-
U rinlari kapasitesine sahip tesis-

lerinden olan Kartal Bombe, sl
islem uygulamalarinibombe ve harici
uriinlere uluslararasi standartlar ve
miisteri talepleri dogrultusunda ger-
ceklestiriyor. Sahip oldugu isilislem
finnlarin dahili ve harici termokupllari
Tirkak tarafindan akredite kurumlar-
caperiyodik olarak kalibre edilmekte.
Biz de sevgili okurlarimizigin Kartal
Bombe tarafindan uygulanan baslica
Isiliglem yontemlerini mercek altina
aldik. iste o yontemler:

Kiiresellestirme Tavi (Yumusak Tav-
lama): Genellikle yiiksek karbonlu
celiklere uygulanan bu yontem Ac1
hatti bolgesinde uzun siire tavlama
islemiile gergeklestiriliyor. Buyonte-
min genel amaci malzemeye siineklik
kazandirmak.

Gerilim Giderme Tavi: Soguk sekil-
lendirme ve kaynakliimalat sonrasi
olusan gerilimleri ortadan kaldirmak
i¢in 500-680° arasinda malzeme ka-

seklinde yapilanisiliglem yontemidir.

Yeniden Kristallestirme Tavi: Plastik
sekil degistirme islemi sonrasinda
ortaya c¢ikan dislokasyonlar nedeniile
sertlesmeler meydana gelir. Bu sert-
likler belirli bir zamandan sonra gatla-
malara sebebiyet verir ve bir sonraki
prosesigin malzemenin iglenebilirligi
diiser. Malzemeye yeniden siineklik
kazandirmak igin genellikle 600-700
araliginda 1-2 saat beklemeile yapi-
lanisiliglem tiiriidiir.

Normalizasyon Tavi: Soguk sekil ver-
me sonrasinda uzamig taneleri bas-
langic yapisina dondiirmekicin ac3
hattinin hemen lizerinde hizli soguma
ileyapilanisiliglem tiiriidir.

Quenching: Paslanmaz geliklerin bo-
zulan tane yapilarini diizeltmek amaci
ile genellikle 1000-1050 sicaklikla-
rindaisitilarak ve suile hizli sogutma
yapilanisilislem tiiriidir.

inliginabagh olarak 1-2 saat bekleme

Isil Islem Nedir?

Malzeme bilimi igin son
derece onem arz eden isil
islem, metal ve alagimlarinin
yapilarinda belirgin bir
degisiklik elde etmek amaci ile
uygulanir. Faz diyagramlarina
baglh olarak ergime sicakliginin
altindaki sicakliklarda
uygulanan, farkli iglemlerle
istenilen mekanik 6zellik ve
i¢ yapilarin elde edilmesi
islemine i1sil islem denir.



= Bombe ® Profil, Boru, Silindir Bikim mlsil islem KBS
® Tank Aksesuari ®mBasincli Ekipmanlar...

Kartal Bombe Sanayi
‘.l y | F

KARTAL BOMBE SANAYiI

cidari (= Urettigi Grlnler ile Dinya siralamasinda

Vakum = (22 en dnlerde yer alan KBS, Tiirk sanayi firin
ureticilerine basta vakum tanklari olmak
Uzere tek ve cift cidarli basincli ekipmanlarin
imalatini musteri taleplerine gore imal
etmektedir. Kartal Bombe Sanayi; ASME U,
ASME U2 ve ASME S kalite belgeleriile
stampli projelerde yer alabildigi gibi
EN 13445, AD-2000 Merkblatter ve diger
uluslararasi standartlara gore dizayn

ve Uretim yapabilmektedir.

Yuksek kalitede hizmet ve Urun uretimi prensibi ile yola ¢cikan EAGLE,
yenilikci bakis acisiyla yapilandirilmis yeni bir marka olarak KARTAL GRUP EAG LE
catisi altinda genlesme tanklari sektorinde hizmet vermeye baslamistir. CENLESME TANKLAR | EXPANSION vESOnLS

KARTAL BOMBE ve BASINCLI KAPLAR SANAYI ve TICARET A.S.

Fabrika : Dilovasi 0.5.B. 4.Ks. Ceyhan Cad. No: 25 Gebze-Kocaeli/Tirkiye  T:+90 2627249292  F:+90262 7248250 www.kartalbombe.com.tr « info@kartalbombe.com.tr
Sube :Cerkesli 0.5.8. Mah. Imes 1. Cad No: 5 Dilovasi-Kocaeli/Trkiye  T:+90 2623200082  F:+90 2623200083 www.eagle.com.tr - info@eagle.com.tr



KEEP UNDER
CONTROL

The Visualization and Control of
Industrial Heat Treatment Process

Eagleye Runtime Scada Designer
makes you Better&Faster

- Vacuum Furnaces

- Nitriding Furnaces (Kn&Kc&Ko)
- Autoclaves

- Atmosphere Furnaces

- Fire Testing Furnaces

- ... much more

SPECIAL TOOLS (GCODE, PIPE BENDING ETC.) - UNLIMITED SCREEN DESIGNER -

EVENT & TIME SCRIPT - ALARM MANAGEMENT - USER MANAGEMENT -
SMS & E-MAIL NOTIFICATIONS - WEB SERVER - REPORT DESIGNER -
RECEIPE MANAGEMENT - REALTIME & HISTORICAL TREND... MUCH MORE



FRINSICAKLIK: 500 “C FIRIN BASINGI = 0 mBar
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T +90 850 840 00 33

F +90 216 290 54 92
info@3eendustriyel.com.tr
www.3eendustriyel.com.tr
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MAKALE - CINKOSAN

KAPLAMA SEKTORUNUN ONCUSU: CINKOSAN

Kaplama sektoriinde faaliyet gosteren Cinkosan Yiizey Kaplama Teknolojileri; sahip oldugu
profesyonel teknik ekip ve teknolojiye yapilan yatinmlarla sektoriin oncii firmalarindan biri

olmayi basardi.

inkosan Yiizey Kaplama Tek-

nolojileri, kaplama sektoriinde

uzunyillara dayanan sektérel
birftecriibeye ve kaliteli bir hizmet
anlayisina sahip. Uretimin tiim asa-
malarinda denetim ve kalite kontrol

sistemleri kullanilarak hizmet veri-
liyor. Bu hizmetin bugiin basarili bir
sekilde gergeklesmesinin en 6nemli
nedenlerinden biri, firmanin profes-
yonel bir teknik ekibe sahip olmasi
ile. Ar-Ge ve teknolojiye yapilan
yatirimlar. Ginkosan, aynizamanda
yiiksek teknolojiile donatilmig labo-
ratuvarlariile sektoriin 6ncti firma-
larindan biri.

Cevreci galismalariyla
on planda
Cinkosan, 1995 yilindan bugiine

kadar ikitelli Galvanoteknik Sanayi
Sitesi'nde baglanti elemanlarina
uygulanan kaplama hizmetlerini, bu
yilitibari ile kaplamanin geligmesi
ve gesitlenmesi lizerine mevcut
taleplere yeteri kadar cevap vereme-
diginden tiretim hattinin bir kismini
Hadimkdy Kurtini mevkiinde yer
alan fabrikalarinatasimakarar ald.
Kuruldugu ilk giinden bugiine tek-
nolojinin avantajlarini ve sektoriin
taleplerini 6n planda tutarak hareket
eden Cinkosan Yiizey Kaplama, ISO
9001:2015 Kalite Yonetim Siste-

mi sertifikasiile IATF 16949:2016
Otomotiv Kalite Yonetim Sistemi
sertifikasina sahip. Ayrica gevreye
duyarliligiyla da 6n plana gikiyor.
Hadimkoy fabrikasinda giinliik 300
ton kapasiteli aritma tesisiile nihai

atik miktari minimum seviyelere
indirildi.

Is giicii verimliligi ve

kaliteli hizmet

Uretim teknolojisi, dinamik ekibi ve
toplam 1500 ton havuz kapasiteli
tesisiyle Cinkosan Yiizey Kaplama
Teknolojileri, Alkali Zn Dolap, Alkali
Zn- NiDolap, Asitli Zn- Ni Dolap, Al-
kali Zn Aski, Alkali Zn-Ni Aski, Solvent
ve Su Bazli Ginko Pul Kaplama, Cinko
Fosfat Kaplama, Mangan Fosfat
Kaplama, Alkali Zn-Fe Kaplamave
Termal Difiizyonla Kaplama proses-
lerini Veri Tabanl Kontrol ve Gozetle-
me Sistemleri (SCADA) ile gercekles-
tirmekte. Firmanin bu 6zelligi, mak-
simumiis giicti verimliligi ve kaliteli
hizmet avantajini ortaya ¢ikariyor.



BAGLANTI ELEMANLARI SEKTORUNUN GELISIMINE
KATKI SAGLAMAYA VE YATIRIM YAPARAK KALKINMA
Yuzey Kaplama Teknolojileri PRENSIBIYLE BUYUMEYE DEVAM EDiYORUZ.
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2020 yilinda istanbul'da tamamlanan 12 bin m?, yine istanbul'da devam eden 16 bin m? ve
Izmir'de baglanan 18 bin m? olmak iizere

Toplamda 46 bin m* alanda 10.000.000 $ yatirim.

YANMAZ YATIRIM HOLDIiNG A.S. ARSAS SANAYi MAMULLERi PAZARLAMA A.S. / ISTANBUL

Kosuyolu Mah. Katip Salih Sk. No: 30-32/1 Kadikéy / ISTANBUL Birlik San. Sitesi 5. Cd. No: 25-27 Beylikdiizii / ISTANBUL
Tel: +90 (212) 879 05 05 Faks: +90 (212) 879 03 71
E-posta: info@arsaskaplama - www.arsaskaplama.com

GINKOSAN YUZEY KAPLAMA TEKNOLOJILERI SAN. VE TiC. A.S. / ISTANBUL ARSAS KAPLAMA SANAYi MAMULLERI PAZARLAMA A.S. / ANKARA

ikitelli OSB Galvanoteknik San. Sit. is Merkezi Kat:7 Bagaksehir-ISTANBUL Dagyaka Mah. Bilyiik Saray Toplu Kiime Evleri No:49 Kahramankazan / ANKARA
0212 549 16 21 (pbx) Faks: 0212 549 13 97 Tel: +90 312 502 50 01 Faks: +90 312 502 50 10

E-posta: info@cinkosan.com - www.cinkosan.com E-posta: info@arsaskaplama - www.arsaskaplama.com

GINKOSAN KAPLAMA SAN. VE TiC. A.S. / iZMIR CEYLAN MAKINA MONTAJ SANAYi VE TICARET A.S.

29 Ekim Mah. 10001 Sk. No:42/A Menemen / iZMiR Alipaga Mah. Hursit Sk. No: 5 Silivri / ISTANBUL

Tel: 0232 833 4005 (pbx) Faks: 0212 833 4004 Telefon: +90 212 875 17 20 - +90 212 875 17 21 - Faks: +90 212 875 05 13
Email: izmirtesis@cinkosan.com - www.cinkosan.com E-posta: ceylan@ceylanmakina.com.tr - www.ceylanmakina.com.tr




Eagleye QRD

(Quality Report Designer)
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Hataya Yer Yok....
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AMS 2750 ve CQI-9 gibi standartlar, otomotiv, uzay ve havacilik
sektdrunde yuksek kaliteli malzemelerin isil islem proseslerinin
kontrolu icin kullanilmaktadir. Bu standartlarin belirlenmesinden
sonra, 1silislem icin sektore 6zel gereksinimler tanimlanarak,
sireclerin daha kati kurallara tabi tutulmasi saglandi. Ozetle, bu
standartlar, isil islem tesisleri icin gecerli gereksinimleri ayrintili
olarak aciklamaktadir.

Eagleye QRD, firinlardan alinan verilerin istenilen kalite kartlarina
gore ilgili standartlari saglayip saglamadigini otomatik olarak
kontrol eder ve raporlar. Proses verileri bir tablodan yuklenebilecedi
gibi sahadan direkt alinarak veya bir ERP sistemine baglanarak
da saglanabilir. Bu sayede saatlerce surebilecek kontrollerinizi
saniyeler icerisinde gerceklestirip prosesinizin degerlendirmesini
yapabilirsiniz. Tek bir noktadan tesisinizde calisan onlarca makinayi
ayni anda kontrol ettikten sonra olusturulan kalite raporlari ve
sonuglari sizlerle mail olarak paylasilir. Strecin kisalmasinin yaninda
hata yapma riskiniz ortadan kalkar.

T +90 850 840 00 33
F +90 216 290 54 92

info@3eendustriyel.com.tr
www.3eendustriyel.com.tr
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m MAKALE - TORRVAC

YERALTI DEPOLAMA TANKLARININ TESTI
ICIN PHD-4 PORTATIF KACAK DEDEKTORU

Yeralti Tehlikeli Madde Hatlari ve Depolari igin Sizinti Testi
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TORRVAC - MAKALE

eralti benzin, fuel-oil ve kim-
Yyasal tanklarindaki sizintilar,

ozellikle sizan sivilar yerel su
kaynaklarinabulasirsa gevreigin
tehlikelidir. Sizintilar gevreye zarar
verdiklerinden gerekli 6nlemlerin
alinmasiigin bazi kurallar ve uygu-
lamalar konusunda iilkeler ¢alis-
malar ve yeni kurallar getirme ko-
nusunda gaba sarf etmektedirler.
Cevreye zarar vermekten kacinmak
icin, diinya ¢apindaki tilkeler yer alti
tanklarindan kaynaklanan sizinti-
larin seviyesini kisitlayan yasalar
ctkarmaktadir.
Bununyani sira ekonomik olarak
sizintinin olusturmus oldugu ve/
veya sizintinin giderilmesinin mali-
yetlerini asgari diizeye indirebilmek
de gerekmektedir. Maliyetlerinden
kacinmak icin sizintilari hizli bir
sekilde bulmak ve onarmak gok
onemlidir.
Basit bir tank sizintisini temizleme-
nin ortalama maliyeti ¢ok yiiksektir
ve sizintinin boyutuyla birlikte ar-
tar. Sizinti tehlikesini ve masrafini
en aza indirmenin bir yolu, onlari
¢ok kiigiik olduklarinda bulmaktir.
Bu, sizintilarthem tam olarak be-
lirleyen hem de tespit eden kagak
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tespit yonteminde yiiksek derece-
de hassasiyet ve giivenilirlik ge-
rektirir. PHD-4 her ikisini de yapar.
Bu, 6rnegin yalnizca borularda ola-
bilecek bir sizintiyi gidermekigin
tim tankin etrafindaki alanrkazma
ihtiyacini ortadan kaldirir.

PHD-4 nedir?

PHD-4, kolay tasinir kendiliginden
kullanilabilen, her hangi bir sisteme
bagimli olmadan galisabilen tasi-
nabilir bir kiitle spektrometresindir.
Tespit edebilecegi en kiiglik par-
tikiil seviyesi milyonda 2 partikdil
helyumdur.

* Neden Helyum ?
- izlenebilme imkani vardir, dogada
(5 ppm) az bulunmasi dolayisiile

miktardaki en kiigiik bir artis he-
men tespit edilir.

- Toksik degildir, yanici ve/veya
parlayici degildir.

- Kullanimi ekonomiktir ucuzdur ve
¢ok hizla yayilr.

- Herhangi bir yapidan topraktan
ve asfalttan bile cok hizli bir sekilde
gegebilir.

* ki ana uygulama ;

1- ilk kurulumda sizinti tespiti yap-
mak.

2- Kurulum sonrasi galisma esna-
sinda sizinti tespiti yapmak.

« ILK KURULUMDA SIZINTI
TESPITI

- Ilk kurulum sirasinda sizinti tes-
piti genellikle daha kolaydir giinkii

Sizinti tehlikesini ve masrafini en aza

indirmenin bir yolu, onlari cok kiigik
olduklarinda bulmaktir. Bu, sizintilari hem
tam olarak belirleyen hem de tespit eden
kacak tespit yonteminde yiksek derecede
hassasiyet ve guvenilirlik gerektirir.
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MAKALE - TORRVAC

¢ogu bilesenlere kolayca erigile-
bilir. Cogu yeni kurulum gift cidarli
muhafaza sistemleriihtiva eder.
Tanklar tipik olarak gift cidarli-
dirlar. Ana borudan iiriin siziyor
ikincil boru tarafindan yakalanr,
bu sebepten hat dizaynlari geriye
dopru egimliyapilirlar. Genel ola-
rak, tank tistliniin test edilmesi ve
yeni bir kurulumda boru tesisati
su sekilde yaplilir.

- Tim tanki ve borulari yeterince
sizdirmaz hale getirilir.Kanalin
bir ucuna helyum akisi uygulanir
ve sisteminigerisinde ve helyum
akisintizlenir.

- Sistemin kargi ve en uzak ucun-
dan helyum gikisi gozetlenir, bu
sayede tiim komponentlere hel-
yumun ulastigindan emin olunur.
- Disari akisi kapatin ve sisteme
bir miktar helyumile basinglandi-
rin. Dahayiiksek toplam basinglar
sizintiyerlerinde akis oranini arti-
rir ve dahakiiglik sizintilarin tes-
pit edilmesini kolaylastirir, ylizde
yiiz helyum zorunlu degildir.
Sistem yikandiginda ve helyum
eklenir,toplam basing hava veya
nitrojen ile arttirilabilir.

- PHD-4 helyum "algilayici”
kullanarak birincil borulari test
ederken, ikincil borular genellikle
herhangi bir sizintiyapan hel-
yumu akiimiile etmek amaciile
kullanilabilir. Algilamayi kolay-
lastiran bir birikim etkisi olusur.
Bu durumlarda, birincil sistemin
sizdirmaz oldugu tespit edildigin-
de, ikincil boru tesisati kapatila-
bilir. Daha sonra, benzer biriglem
kullanilarak, bu ikincil muhafaza
alani, borular arasindaki ara
bosluk yikanabilir, helyum ile ba-
singlandirilabilir ve olasi sizintilar
acisindan kontrol edilebilir.

* KURULUM SONRASI SIZINTI
TESPITI:

- Onceden kurulmus bir sistemde

kagak tespiti, tank ve borularin ¢o-
gu daha azerisilebilir oldugundan
¢ok daha zor olabilir. Bu alanlar
ayricatipik olarak yiizeyde bir be-
ton veya asfalt tabakasina sahiptir.
Sistem havadan yikanmali ve daha
once aciklandigi gibi helyum ile ba-
singlandinimahdir ve sizinti tespiti
kir, kum, gakil, beton vb. katmanla-
raragmen yapiimalidir.

- Helyum tiim alt tabakalardan
gececek ancak her zaman yiizeye
dogru diiz bir yol izlemeyecektir.
Sizinti yerinin kesin yerini bulmaya
yardimci olmakigin, boru hatlari
boyunca ve dogrudan iizerinde
diizenli araliklarla betonda delikler
acilabilir. Basinglandirma ve kisa
bir bekleme siiresi tamamlandiktan
sonra, sizintinin yaklasik konumu-
nu belirlemek igin bu deliklerin her
birine PHD-4 probu yerlestirilir.

- Bir birikim etkisine izin vermek ve
algilama yéntemini daha hassas
hale getirmek igin bekleme siiresi
sirasinda deligin lizerine bant veya
bagka bir malzeme yerlestirilir. Bu
yontemin uygun sekilde uygulan-
masi, mevcut bir sistemin sahasin-
da sizintilarionarmak igin gereken
kazi miktarini 6nemli 6lglide azal-
tabilir.

* Neden PHD-4 ?

- Segiciiyon 6zelligine sahip PHD-4
yalnizca helyuma duyarlidir. Baska
gazlarinvarligindan dolayi yanlis sinyal
yoktur.

- PHD-4, koklama modunda kullanilan
daha pahali bir kiitle spektrometresi si-
zinti detektorii kadar hassastir. Bu, kazi
maliyetlerini en azaindirmeye yardimci
olan sizintinin kesin olarak tespit edil-
mesini saglar.

- Pille Galigan PHD-4, ana gii¢ kaynagi
veya jenerator olmadan calistirilabilir.
Tek sarjla 4 saate kadar siirekli galisabilir.
- Basit Kullanim PHD-4'{in kullanimi
¢ok kolaydir ve herhangi bir 6zel opera-
tor egitimi gerektirmez. PHD-4'lin tim
aktif mendileri dort dilde mevcuttur.
Yeralti testleriigin 6zel olarak tasarlan-
mistir.

- Gok diisiik bakim maliyetleri vardir.
Ornekleme hatti filtrelerinin degistiril-
mesi basittir ve sadece bir tornavida
gerektirir.

- Tasinabilir PHD-4 hafiftir, taginabilir-
dir ve en zor sizinti kontrol noktalarina

bile taginmasi kolaydir. Sadece 2,6 kg
agirhgindadir.

ilgili teknik destek icin liitfen

arayiniz : Torrvac Miihendislik A.S
T:+902166064067



Petrol ve Gaz Endustrisi I¢in Sizinti Testi

Hassas, giicli kolay kullanimli
HLD Helyum Sizinti Dedektorii

- Yiksek hassasiyet
- Uygulamaya 6zel konfigtirasyonlar
- Yilda birkag cc kagag! bile tespit edebilir.

Buhar ve Kimyasal ihtiva Eden Vakum yada
Basin¢ Dagitim Borulari i¢gin Cozim

Harsh Environment (HE) Probe for Leak Detectors

- Sicak ve islak yuzeylerde test imkani tanir.

- Tikanmaz ve sadece helyumun gecisine misaade

eder.

- Vakum sistemini ve spectrometreyi kesinlikle korur.

Detayli Bilgi icin : +90 216 606 40 67
Email: info@torrvac.com

© Agilent Technologies, Inc. 2021

Tasinabilir Koklama Dedektori

PHD-4 Portatif Helium Det.

Kolay tasinabilir basit

Cok yonld ve kesinlikle gtivenilir.
Aylik bir kag cc kagadi bile tespit edebilir.

Yeralti Borulari ve Depolama Tanklari
icin Goziim

PHD-4 PRO Leak Detector

- 4 saate kadar pil omr.

- Tasinabilir kolay kullanimli ve operator dostu.

Agilent

Trusted Answers



Yuksek Sicaklik Gerektiren
|SIl Islem ve Proses Firinlart icin
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