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TARIFNAME

ENDUSTRIYEL FIRINLARDA KONVEYOR GERGI SISTEMi

Teknik Alan:

Bulus, 151 transferini arttiran daha diisiik termal kiitleye sahip bir yiiriitiicii mekanizma
ile 1sitilacak parcanin firin icerisindeki hareketini saglayan endiistriyel firinlarda

konveyor gergi sistemi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu:

Gao Wei, Jia Penghui, Lyu Hailiang ve Wu Yuhua’nin CN207192102 numarali patent
dokiimani c¢elik halatli konveyor bant ile ilgilidir. Celik kord konveyor bandi
baglantisi; bircok tel halat merkez eklemleri, sabit blok, tespit elemani icerir. Bu
bulusun diizenlemesi ile temin edilen celik kord tasima bandi eklemi, mekanik bir
eklem bigimine aittir. Sekil 1’de gorildigi gibi ikinci baglant1 ve birinci gelik tel
baglantis1 yapmak ve her celik tel merkez baglantisinin serbest ucunda bir birinci dis
saglamak gerekir. Celik kord merkez eklemleri sabit blok boyunca kademelendirilir.
Son olarak ilk ¢elik kordon merkez baglantisi ve ikinci gelik kordon merkez baglantisi,
celik kordon merkez baglantisinin serbest ucuna sabit bir blok vasitasiyla sabitleme
vidastyla sabitlenir. Yani birinci ve ikinci ¢elik kordon baglantilar1 sabit bloktan tek
tek ge¢mektedir. Bulus, ¢elik kord tasima bandinin baglantilarinin alin baglantisi

maliyetini azaltmay1 amaglamistir.

Xue Yanwei, Xue Fanzhu, Li Chan , Li Chan , Li Hao, Zhang Yaqin ve Xue Fei’nin
CN208932251 numarali patent dokiimaninda bahsedilen bulus soniimleme
fonksiyonlu bir tasima bandini1 agiklamaktadir. Sekil 2’de titresimleri sok emme
yontemiyle titresimleri sOniimleme yarayan konveydr bandin katmanlari
goriilmektedir. Katmanlardaki tabakalar sunlar1 igermektedir; ¢ekirdek gévdesi, celik
tel halat, bir iist baglant1 katmani ve iist kumas ¢ekirdek katmanu, iist tutkal katmant,
tist 1s1 plakasi, iist kapak katmani, iist sok emme katmani, yay, alt baglanti katmana, alt
kumas ¢ekirdek katmani, alt tutkal katmani, alt 1s1 plakasi, alt kapak katman, alt sok

emici katman.
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Endiistriyel firinlarda, firin igerisinde islem gorecek malzemeyi tasiyan konveyoriin
blyiikliigli ve ebatlari, islem i¢in harcanan 1sitma enerjisi lizerinde 6nemli rol
oynamaktadir. Isinma bolgesindeki tasiyici konveyoriin elemanlari ne kadar kiigiik ve

az sayida olursa, 1sitma bolgesine verilmesi gereken enerji miktar1 da azalmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda bir¢ok konveydr bant baglantisin1 kolaylastiran ve
konveyor bant iistiindeki titresimleri soniimleyen ¢alismalar bulunmaktadir. Fakat bu
calismalar 151mim ve kizil6tesi 1sitmalar yapan 1s1l islem firmlari i¢in uygun bir proses
olmamaktadir. Bu gibi buluglarda tasarimi olusturan bilesenler olduk¢a fazla

olmaktadir ayn1 zamanda prosesin liretimi ve tamiri oldukca zahmetlidir.

Bulusun Amaci:

Tescile konu olan bu bulug, konveydriin tagidigi malzemeye asgari temas etmesini
saglayarak malzemenin 1sinim yoluyla 1sitilmasinda en az golgelemeyi ve enerji

kaybin1 saglamay1 amaclamaktadir.

Sekillerin Aciklamasi:

Teknigin bilinen durumunda yer alan konveydr gergi sistemlerine ait sekiller asagida

gosterilmistir.

Sekil 1. Teknigin bilinen durumunda yer alan CN207192102 numarali patent
dokiimanina ait seklin goriiniisii
Sekil 2. Teknigin bilinen durumunda yer alan CN208932251 numarali patent

dokiimanina ait seklin goriiniisii

Gelistirilen endiistriyel firinlarda konveyor gergi sistemine ait sekiller asagida

gosterilmistir.

Sekil 3. Gelistirilen endiistriyel firinlarda konveydr gergi sisteminin uygulandigi
Firmin perspektif goriiniisti
Sekil 4. Gelistirilen endiistriyel firinlarda konveyor gergi sisteminin firin

icerisindeki halinin perspektif goriiniisi
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Sekil 5. Tahrik tamburu grubunun sagdan detay perspektif goriintisii

Sekil 6. Tahrik tamburu grubunun soldan detay perspektif goriiniisti

Sekil 7. Tahrik tamburunun ¢elik halatlar uygulanmis halinin sagdan detay
perspektif goriiniisii

Sekil 8. Tahrik tamburunun ¢elik halatlar uygulanmis halinin sagdan detay
perspektif goriintisii

Sekil 9. Bagimsiz diskler grubunun sagdan detay perspektif goriintisii

Sekil 10. Bagimsiz diskler grubunun soldan detay perspektif goriiniisii

Sekil 11. Bagimsiz disklerin ¢elik halatlar uygulanmis halinin sagdan detay
perspektif goriintisii

Sekil 12. Bagimsiz disklerin ¢elik halatlar uygulanmis halinin soldan detay
perspektif goriiniisii

Sekil 13. Gelistirilen endiistriyel firinlarda konveyor gergi sisteminin perspektif
gorunusi

Sekil 14. Gelistirilen endiistriyel firinlarda konveydr gergi sisteminin {istten

goruntsu

Sekillerdeki Referanslarin Aciklamasi:

Sekiller lizerinde gosterilen referans numaralarinin kargiligi agagida verilmistir.

3.
4.

Tahrik tamburu grubu
1.1. Tahrik tamburu
Disk grubu

2.1. Disk

2.2. Yedek disk

2.3. Pnomatik piston
2.4. Koruyucu rulo
Celik halat

Avare gerdirme rulosu

F. Firin
M. Malzeme
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Bulusun Aciklamasi:

Tescile konu endiistriyel firinlarda konveyor gergi sisteminin sahip oldugu konveyor
bandi, rulolar yardimiyla dogrultulan birbirine paralel ve bagimsiz 16 adet paslanmaz
celik halattan (3) olusmaktadir. S6z konusu celik halatlar (3) arasinda baglanti
olmamasi kullanilan halat malzeme miktarinin az olmasini saglamaktadir. Boylelikle,
1sitma bolgesine verilmesi gereken enerji miktar1 da azalmaktadir. Zira teknigin
bilinen durumunda yer alan iiriinlerde kullanilan bilesenler oldukea fazla ve birlesimi
zahmetlidir. Bunun neticesinde de 1sinma haznesine gelen konveydriin elemanlariin

fazlaligindan dolay1 1sitma bolgesine verilmesi gereken enerji miktar1 da fazladir.

Tescile konu endiistriyel firinlarda konveyor gergi sisteminin ¢alisma prensibi su
sekildedir; motor-rediiktér grubunun alin dislisi vasitasiyla tahrik tamburunu (1.1)
harekete gecirmesiyle birlikte birbirinden bagimsiz olan celik halatlar (3) harekete
baslamaktadir. Bu esnada pnomatik pistonlar (2.3) daha 6nceden belirlenmis olan
basing degerinde diskleri (2.1) siirekli malzeme (M) akis dogrultusunda ters yone
dogru iterek ¢elik halatin (3) gergin vaziyette olmasini saglamaktadir. Avare gerdirme
rulolar (4) ise firmin (F) faydali boyutlarina bagl olarak konumlandirilmakta ve ¢elik
halatin (3) firin (F) icerisinde hareket etmesini saglamaktadirlar. Bulusun calisma
prensibi teknigin bilinen durumunda yer alan tirlinlere gore oldukga basittir ve tasarimi

farklidir.

Diskler (2.1) iizerinde bulunan c¢elik halatlardan (3) herhangi birinin kopmasi
durumunda s6z konusu kopan ¢elik halat (3) sistemden ¢ikarilmakta ve yerine yedek
disk (2.2) tizerinde bulunan ¢elik halatlardan biri (3) kolaylikla zaman kaybetmeden
yerlestirilmektedir. Sistem igerisinde bulunan diskler (2.1) birbirlerinden bagimsiz bir
yapida hareket edebilmektedirler. Her bir disk (2.1) birbirlerinden bagimsiz olan
pnomatik pistonlara (2.3) baghdir. Boylelikle, kopan ¢elik halatin (3) bulundugu disk
(2.1) 1geri dogru cekilerek yedek ¢elik halatin (3) s6z konusu diskin (2.1) {izerine

kolaylik yerlestirilmesi saglanmaktadir.

Celik halatlar (3), firin (F) igerisinde bulunduklar1 konum itibariyle farkl yiiksek 1s1ya
maruz kalmaktadirlar. Bunun neticesinde, her bir ¢elik halat (3) farkli bir degerde

genlesmektedir. Pnomatik pistonlarin (2.3) birbirlerinden bagimsiz olmasi sayesinde
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birbirinden farkli degerde genlesen ¢elik halatlarin (3) gerginlik seviyesi belirli bir
degerde tutulabilmekte ve bu sayede celik halatlarin (3) gerginlik seviyesi en uzun

kullanim 6mriine sahip olacak degerde olabilmektedir.

Tescile konu endiistriyel firinlarda konveyor gergi sisteminin ana bilesenleri;

- motor-rediiktor grubu ile sabit yataklar vasitasiyla saseye sabitlenmis olan ve
tizerinde alin dislisi bulunan tahrik tamburunun (1.1) yer aldig1 tahrik tamburu
grubu (1),

- sabit olmayan ve malzemenin (M) akis yoniinde pnomatik pistonlarin (2.3)
baskis1 sonucu ileri-geri hareket edebilen diskler (2.1), yedek diskin (2.2) ve
pnomatik pistonlarin (2.3) yer aldig1 disk grubu (2),

- sistem igerisinde aktif bir sekilde kullanilan ¢elik halatlar (3) ve s6z konusu
celik halatlarin kopmasi durumunda devreye alinan yedek celik halatlar (3)

- sabit yataklar vasitasiyla saseye sabitlenmis olan ve ¢elik halatlarin (3) gergin

durmasini saglayan avare gerdirme rulolar1 (4),

Tahrik tambur (1.1), motor giiclinii dogrudan tambur miline vermekte ve bu vasita ile
mil bileseni ile beraber tahrik tamburunun (1.1) donmesi saglanmaktadir. Tahrik
tamburunda (1.1), tambur mili sabit sekilde olup sadece tahrik tambur (1.1) gévdesi
donmektedir. Ayrica donen mili hatta yerlestirmek ve sabitlemek i¢in tahrik
tamburunun (1.1) her iki tarafina rulman yataklanmasi yapilmistir. Tahrik tamburu
(1.1) sayesinde birbiri ile baglantis1 olmayan ¢elik halatlarin (3) hareketi baslar.
Diskler (2.1), malzemenin (M) akis yonii boyunca ¢elik halatlarin (3) hareketini
saglamaktadir. Pnomatik pistonlar (2.3) sayesinde daha onceden belirlenmis basing
degeri miktar1 kadar konveyor banttaki celik halatlarin (3) bant iistiinde gergin bir
sekilde kalmas1 saglanmaktadir. Avare gerdirme rulolar (4), hareket halindeki ¢elik
halatlarin (3) tahrik tamburunun (1.1) ve disklerin (2.1) yiizeyine temasini arttirarak

celik halatlarin (3) bu bilesenlerdeki kavramasini arttirmaktir.

Bulus, 1s1 transferini arttiran daha diisiik termal kiitleye sahip bir yiiriitiicii mekanizma
ile 1sitilacak parcanin firin igerisindeki hareketini saglayan endiistriyel firinlarda

konveyor gergi sistemi olup 6zelligi;
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- herhangi bir firin (F) gdvdesine irtibatlandirilmis olan tahrik tamburu grubuna
(D),

- 50z konusu firin (F) gévdesine irtibatlandirilmis olan disk grubuna (2),

- s0z konusu tahrik tamburu grubu (1) ile disk grubu (2) arasinda bulunan firin
(F) igerisinde isleme maruz birakilan malzemenin (M) lizerinde tasindigi ve
tahrik tamburu grubu (1) ile disk grubunu (2) birbirine baglayan celik halatlara
(3) sahip olmasidir.

Tahrik tamburu grubu (1), tahrik tamburunu (1.1) alin dislisi vasitasiyla harekete
geciren motor-rediiktor grubu ile lizerinde ¢elik halatlarin (3) bulundugu ve s6z konusu
celik halatlar1 (3) hareket ettiren tahrik tamburuna (1.1) sahiptir. Ayrica, tahrik
tamburu grubu (1), sabit yataklar vasitasiyla tahrik tamburu grubu (1) sasesine
sabitlenmis olan ve ¢elik halatlarin (3) gergin durmasini saglayan avare gerdirme

rulosuna (4) sahiptir.

Disk grubu (2), iizerinde sistemde aktif bir sekilde kullanilan celik halatlarin (3)
bulundugu disklere (2.1) ve s6z konusu celik halatlarin (3) kopmasi durumunda
tizerinde devreye alinan yedek celik halatlarin (3) bulundugu yedek diske (2.2)
sahiptir. Disk grubu (2), so6z konusu diski (2.1) ileri geri hareket ettirebilen ve
bdylelikle s6z konusu diskin (2.1) iizerinde bulunan c¢elik halatin (3) gerginliginin
ayarlanmasini saglayan pnomatik pistona (2.3) sahiptir. Yedek disk (2.2), diskler (2.1)
tizerinde bulunan ¢elik halatlarin (3) kopmasi durumunda kopan ¢elik halat (3) yerine
devreye alinan yedek celik halatlara (3) sahiptir. Disk grubu (2), sabit yataklar
vasitasiyla disk grubu (2) sasesine sabitlenmis olan ve ¢elik halatlarin (3) gergin
durmasini saglayan avare gerdirme rulosuna (4) sahiptir. Ayrica, disk grubu (2), sabit
yataklar vasitasiyla disk grubu (2) sasesine sabitlenmis olan ve pndmatik pistonu (2.3)
ve kendisine bagli kablo, hortum vb. ekipmanlar1 ¢elik halatlardan (3) koruyan
koruyucu ruloya (2.4) sahiptir.

Sistemde her bir disk (2.1) i¢in s6z konusu diskin (2.1) birbirlerinden bagimsiz

calismasini saglayan bir pndmatik piston (2.3) bulunmaktadir.
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Bulus, istenilen firin (F) kapasitesini karsilayacak sayida birbirinden bagimsiz celik
halata (3) sahiptir. Bulusun tercih edilen uygulamasinda 16 adet disk (2.1), 16 adet
pnomatik piston (2.3) ve 16 adet ¢elik halat (3) bulunmaktadir. Ayrica, islenecek
malzemeyi (M) tasiyan celik halatlar (3), s6z konusu malzemeyi (M) tasiyabilecek

sekilde bir dizilim yapisina sahiptir.

Bulusun Sanayive Uygulama Bicimi:

Bulus, firin vb. pek ¢ok 1sitici sistemlerinde kullanilabilmektedir.



